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_ Indledning.

~Udstyr og tilbehar
il svejsning, skaering,
ning 0g varmning.

atalog praesenteres de mange
odukter under varemaerket AGA,
e selger og markedsfarer til

og skaring. Produkterne i

tet er beregnet til svejsning,
odning, varmning og skaering samt
beslagtede processer, hvor man arbejder
med brendgasser, oxygen eller luft.

It udstyr er udviklet og fremstillet i
enhold til EN- og CE-standarder med
sikkerheden i fokus. Nar du keber
gasudstyr hjelper med at gge
duktivitet pa en ergonomisk og
enlig made.

0 ars garanti pa alle AGA
rer, breendere, braenderhandtag
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Sadan bestiller du.

Det er nemt at handle med os. Hvis du vil afgive en ordre eller have
oplysninger, kan du kontakte os pa en made, der passer dig via vores
forskellige kontaktpunkter.

Du kan finde din nermeste forhandler pad www.linde-gas.dk

Er du interesseret i at bestille online?
Besag www.linde-gas..dk for at se dine online bestillingsmuligheder.

Generelle oplysninger

Kvalitetssystem

Linde er 150 9001 certificeret for vores arbejde med salg, distribution

og produktion af industrielle og medicinske gasser samt tilhgrende udstyr.
Det betyder, at alle vores produkter og services skal vaere

af tilstraekkelig kvalitet for at opfylde bade vores kunders behov og
myndighedernes krav.

Miljgpolitik

Lindes malseetning er at veere fgrende inden for industrigasteknik, hvad
angar et bedre miljg, bl.a. ved pa grundlag af gasteknik at hjaelpe vores
kunder med at indfere ny og bedre teknologi, som aflaster miljget.

@vrigt

Det er vigtigt at kebere og brugere holder sig opdateret med, hvilke
sikkerhedsbestemmelser, der galder for anvendelse og transport af
udstyr og gasser. Linde patager sig ikke noget ansvar for personskader
og/eller skader pa ejendom, som kan opsta under brug af produkter i
kataloget eller i forbindelse med arbejdsprocesser.

Produkternes udfarelse, design eller funktion kan afvige fra oplysningerne
i dette katalog som falge af produktudvikling og nye myndighedskrav.
Linde forbeholder sig retten til at foretage @ndringer i sit sortiment.

Besag vores hjiemmeside for at fa yderligere
information: www.linde-gas.dk
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X11 braendersystem - oversigt.

-
']
Fixicontrol Ox, 4 Bar HT Unicontrol 500 Ox, 10 Bar HT SAFE-GUARD-5 Ox
331290 309226 332142
Sekskantmatrik
309228

% Acetylen

&>

Fixicontrol Ac HT Unicontrol 500 Ac HT SAFE-GUARD-5 Ac
331291 309257 332143
Sekskantmatrik
309227
m O,
N
Tilbehor Flerflammede varmeindsatse
Gastender 300895 I/t
Rensenal 305435 Acetylen
Gassparer GS 10 300838 500 300357
800 300359
1000 300448
Propan
90 300410
1000 300351

o0 L t——

Tilbehgr Skaredyse HP 433 propan

Rundfering til hulsterrelser pd @ 60-600 mm 300419 mm 2 stk.

Skeerestatte med gradskala 300414 HP 433-1 1-3 315454

Rundfering til hulskaereindsats, huldiameter @ 20-60 mm 300406 HP 433-2 3-8 315455
HP 433-3 8-20 315456

HP 433-4 20-50 315457
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Tvillingeslange 5 m, @ 5,0 mm
med kompressionskoblinger
og kontraventiler

307680

Bojelige svejseindsatse

1/t mm
80 0,5-1,0 300409
160 1,0-2,0 300422
160 x 2 1,0-2,0 307360
315 2,0-4,0 300424
500 4,0-6,0 300435
800 6,0-9,0 300434
Bojelige svejseindsatse med hardtip
160 1,0-2,0 329614
230 2,0-3,0 335102
315 3,0-4,0 329615
500 4,0-6,0 329616
:llllilr—h @ s
Skaredyse HP 411 acetylen

mm 2 stk.
HA 411-1 1=3 315439
HA 411-2 3-8 315450
HA 411-3 8-20 315451
HA 411-4 20-50 315452
HA 411-5 50-100 315453

Ly X
BV 12 G 6,4 mm kontraventil
25,0 mm

300386

Handtag med kontraventil

BV 12 @ 5 mm og bajonetkabling

300447

Svejseindsatse

1/t mm

40 0,2-0,5
80 0,5-1,0
160 1,0-2,0
230 1,5-3,0
315 2,0-4,0
400 3,5-5,0
500 4,0-6,0
650 5,0-7,0
800 6,0-9,0
1000 8,0-12,0
1250 9,0-14,0

|
i\

Skaereindsatse
90° acetylengreb
90° propangreb

300388
300390
300392
300402
300394
300368
300396
300391
300398
300400
300436

Svejsning —

300374
300373

Skaering —

NV
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X21 braendersystem - oversigt.

% Acetylen

)

:?:

Unicontrol 500 Ox HT SMOOQTHFLO®
309226 ODOROX®/0xygen
Sekskantet matrik 332999

309228

Unicontrol 500 Ac HT SMOOTHFLO®
309257 Acetylen
Sekskantet matrik 333000
309227

%

Flerflammede varmeindsatse, - propan

1/t
1000 300494
2000 300493
4000 300491
7000 300489
u

k. ‘
Tilbehor
Dobbelt skaerestatte, justerbar med sma hjul

Dobbelt skaerestatte med store hjul

Flerflammede varmeindsatse
- Acetylen

1/t

1000

1800

2500

5000

Dobbelt skaerestotte, justerbar med store hjul og gradskala

Skeerestatte med centrumholder til
Skeerestgtte med centrumholder til

store hjul
sma hjul

Rundfering til hulskaereindsats 0 gr. (huldiameter @ 20-100 mm)

Afstandshylster

300545
334436
300543
300541

300576
300584
300510
300575
300564
300572
300568

A

—— -G

Enkeltflammede varmeindsatse

- Acetylen
1/t

1800
2500
5000

—— e
offemmm— <

Skaredyse COOLEX® P 311 propan

P 331-1
P 3312
P331-3
P331-4
P 331-5
P 331-6
P 331-7
P331-8

SAFE-GUARD-5 Ox
332142

E.H_

SAFE-GUARD-5 Ac
332143

{iyf = E /‘-.‘iélﬁ* <

300542
300525
300547

mm
1-3
3-10
10-25
25-50
50-100
100-200
200-300
300-500

300675
300676
300668
300674
300671
300670
300669
300672
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' ..
—> . - P — —
N il
Tvillingeslange 10 m BV 12 G %" Kontraventil X21 handtag med
med slangekoblinger @ 6,3x6,3mm kontraventil BV 12 0 6,3
@ 6,3 mm 300522 Rundt
305034 ©08,0x8,0mm 300581
300553 Ovalt
308543
—Gapls ' ¢ Svejsning og varmning —
Bojelige svejseindsatse Svejseindsatse
I/t mm I/t mm
160 1,0-2,0 300583 40 0,2-0,5 300578
315 2,0-4,0 300600 80 0,5-1,0 300582
500 4,0-6,0 300599 160 1,0-2,0 300596
230 2,0-3,0 300605
315 2,0-4,0 300604
400 3,5-5,0 300603
500 4,0-6,0 300590
650 5,0-7,0 300594
800 6,0-9,0 300470
1000 7,0-10,0 300459
1250 9,0-14,0 300460
——  cli— G oL —— ‘5—7 Skeering —
NV
Skaredyse HA 311 acetylen Skareindsatse il I w !
mm 0° vippearm 300487 !
HA 3111 1-3 305847 45 vippearm 300554 & -
HA 311-2 3-10 305853 75° vippearm 300500
HA 311-3 10-25 305849 90° vippearm 300569
HA 311-4 25-50 305852
HA 311-5 50-100 305834
HA 311-6 100-200 305843
HA 311-7 200-300 305841

HA 311-8 300-500 305832
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MIG/MAG- 0g TIG-svejsning - oversigt.

&
i
1

PROSAVER® regulator
_ % Argon og MISON®

331001

% PROSAVER® Dobbelt flow
332331 ) » -

% Unicontrol 100 HT
Argon og MISON®

Rotam Plus til Unicontrol

9 Enkelt 300100
309260 T-stykke 300104
i % Unicontrol 300 HT
t Argon og MISON®
"‘ " 309252
B W
> Testflowmaler PROSAVER® PROSAVER® _
til korrekt maling G540 G540 =
af gasflow requlerbar fast
|1
300766 336322 336323 % SMOOTHELO®
MISON®/Argon
333843
-
Gasforvarmer Fixicontrol Dry flow - Argonslange
til store gasaftag Argon og MISON® HT @ 5,0 mm, 10 eller 50 meter
i kolde omgivelser 331292 334496
(0, @ 6,3 mm, 10 eller 50 meter

309450 334498



Indledning

1

Svejse- 0qg skaereudrustning.

Linde tilbyder forskellige AGA-sat med svejseudstyr, hvor udvalgte
komponenter er sat sammen.

Vores svejse- 0g skaeresaet er baseret pa vores brugeres individuelle
behov. Vi videreudvikler dem derfor i takt med nye teknologier,
anvendelser og krav. Svejse-og skaeresattene er brugervenlige og
nemme at transportere og tage med i servicebiler osv.

X21 braendersystem.

X21 PRO.

336009

X21 braendersystem.

X271 PRO PLUS.

336119

X21 braendersystem.

X21 PROPAN.

336008

X21 braendersystem.

X21 COMBI.

316161

Der henvises til X11 pa side 28 og X21 pa side 35.

X11 braendersystem.

X11 PRO.

334329

X11 brandersystem.

X11 PRO PLUS.

334431

X11 braendersystem.

X11 PRO FLEX.

334434

X11 braendersystem.

X11 COMBI.

310133

X11 braendersystem.

FLAME®-KIT DK.

Ekskl. flasker 334182




AGA Requlatorer.

- Ertilpasset og opfylder kravene i standarden EN ISO 2503

Regulatorhuset er maerket i henhold til geeldende standard

- Godkendt ved en sakaldt udbraendingstest, som er udfart
af et uafhaengig testinstitut

- Etfilteri requlatorens indlgb forhindrer partikler i at
komme ind til seedet

N
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SMOQTHFLO® requlatorer.

SMOOTHFLO® er en banebrydende, teknologisk avanceret requlator. Den nye ettrinsrequlator, debt en “hybrid”, har en ydeevne,
der svarer il en totrinsregulator. Den unikke kombination af indbyggede teknologier og funktioner gar at SMOOTHFLO® er den mest avancerede

af sin art blandt industrielle gasregulatorer. SMOOTHFLO® er fremstillet og certificeret i henhold til SO 2503 0g AS 4267, er TUV-godkendt
og giver maksimal sikkerhed.

Egenskaber
- To-trins performance fra en et-trins requlator takket vaere patenteret teknologi
- Trykindstillingsknappen ger det muligt at nd den maksimale indstilling pd mindre end tre omdrejninger
- Break-off sikkerhedssystem - hvis requlatoren og den tilsluttede flaske pavirkes af et fald, vil sikkerhedssystemet ikke alene
knaekke af for at beskytte requlatoren, men en hgjtydende overlgbsventil vil 0gsé forhindre gasudslip fra flasken
- Beskyttende bekledning - fremstillet af slagfast materiale. Staenk- og stevbestandig og nem at vedligeholde
SMOOTHFLO®
Arbejds- Indholds- Arbejds- Tilslutning Varenr.
omrade manometer manometer Indlgb Gevind Udlgb
(bar) (bar) (bar)
Acetylen 0-1,5 0-40 0-2,2 G %" Udv. G3/¢" LH 333000
ODOROX®/0xygen 0-10 0-230 0-16 B21,8x /14 Indv. G3/s" 332999
SMOOTHFLO® Acetylen SMOOTHFLO® Oxygen
—25bar — 15bar — 4 bar — 200 bar — 100 bar — 50 bar — 21 bar
1,5 10 —— |
1,25 9 \\\
Bl — — 5 ° ~
~ — ~
5 T %7
% 0,75 :?
= z| 6
0,5
Fd 5
0 0
0 50 100 150 200 250 300 350 0 250 500 750 1000 1250 1500 1750 2000 2250 2500

Flow (I/min) Flow (I/min)
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Unicontrol 500.

309257 309226 309227 309228
Unicontrol 500 fas til de fleste industrielle gasser og kan anvendes til al gassvejsning, varmning og lodning samt gasskaering
i op til 300 mm godstykkelse.
Egenskaber
= Unicontrol 500 fas med handtilslutning eller sekskantmatrik
- Stabilt arbejdsflow og udlgbstryk i hele arbejdsomradet. Velegnet til X11 og X21
- Unicontrol 500 har letaflaeselige manometre og enkeltgrebsregulering af arbejdstrykket
Leveres med slangestudse til slanger @ 5,0 og 6,3 mm, kapselmeatrikker og 3 ekstra O-ringe eller pakninger.
Unicontrol 500
Arbejdsom-  Indholds- Arbejds- Tilslutning Varenr.
rade (bar) manometer  manometer  Indlgb Gevind  Udlgb
(bar) (bar)
HT-matrik*
Acetylen 0-1,5 0-40 0-2,5 G 34" Udv. G3"LH 309257
Oxygen 0-10,0 0-315 0-16,0 B 21,8 x /4" Indv. G " 309226
Sekskantmetrik
Acetylen 0-1,5 0-40 0-2,5 G %" Udv. G %" LH 309227
Oxygen 0-10,0 0-315 0-16,0 B 21,8 x 114" Indv. G¥s" 309228
Argon, nitrogen, helium 0-10,0 0-315 0-16,0 B 24,32 x /14" Indv. G 3" 309254
Nitrogen 0-2,0 0-315 0-6,0 B 24,32 x /14" Indv. G " 309250
Kuldioxid 0-10,0 0-315 0-16,0 B 21,8 x 4" Indv. G " 309253
Luft 0-10,0 0-315 0-16,0 G " Udv. G " 309256
Hydrogen 0-10,0 0-315 0-16,0 B 21,8 x 4" LH Indv. G 3" LH 309255
Propan 0-2,5 - 0-6,0 W22,1 X 44" L Udv. G 3" LH 309229
* Handtilslutning
Acetylen Oxygen
2,0 16
14
1,5 ] o2 !
j‘;N \\tt\\\ P,= 15 bar o L P,=200 bar /
5 \ = | 10 —— /
=) P=4 = -
<] 1 = 4 bar | P=21 \\ j
= AN d 2 \ s
2 — P.= 15 bar y L 2 6 —
— T 1 = _
= 0s \\-'\\ l\ V2 < A \\ P,=200 bar \) Pre
T —
y\\ - P=11bar | e
P,=2,5 bar ~ 2 \
_J ‘ = —- . 7
0 = 0 —-— =
0 4 6 8 10 12 14 10 20 30 40 50 60 70
Flow (m?/t) Flow (m?/t)

Flowkurven viser aendringer i arbejdstryk i forhold til flowaftaget.
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Fixicontrol HT.

331290 331291

Fixicontrol HT er beregnet til sma og mellemstore gasaftag og kan anvendes til al gassvejsning, lodning og varmning samt gasskaering
op til 50 mm godstykkelse. Regulatoren har handtilslutning og er derfor meget velegnet til sma udrustninger, der ofte transporteres.

Egenskaber

- Fixicontrol HT f3s til acetylen og oxygen.

Den har letaflaeselige manometre, som er forsynet med gummibeskyttelse.
Enkeltgrebsregulering af arbejdstrykket ger requlatoren nem at arbejde med.
Fixicontrol kan bruges til X11

N 2

Leveres med manometerbeskyttelse, slangestuds til gasslange @ 5,0 mm, kapselmgtrik og 3 ekstra O-ringe.

Fixicontrol HT

Arbejdsom-  Indholds- Arbejds- Tilslutning Varenr.
rade (bar) manometer  manometer  Indlgb Gevind  Udlgb
(bar) (bar)
Acetylen 0-1,5 0-40 0-2,5 G %" Udv. LH G " 331291
Oxygen 0-4,0 0-315 0-6,0 B 21,8 x /14" Indv. RH G 3" 331290
Acetylen Oxygen
1,6 5
\ P=t5bar — | N
4 —_—
1,2
o P=abar N o Y P,=200bar ___
— = P,= 9 bar \
g S| \
2| 08 z \
3 P,=2,5 bar 2z K P,= 200 bar
g g7 —
< Y P,=15 bar <
0,4 P,= 5 bar
| 1
0 0
0 2 4 6 8 10 12 0 5 10 15 20
Flow (m?/t) Flow (m*/t)

Flowkurven viser @endringer i arbejdstryk i forhold til flowudlgbet.
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AGA PRO 200/300.

AGA Pro-regulatorserien bestar af premium flaskeregulatorer med hgjtydende kapacitet, holdbarhed og kvalitet. P4 grund af deres enestaende
konstruktion og teknologi holder regulatorerne et kontinuerligt tryk, selv med variationer i flasketrykket, hvilket er en vaesentlig fordel for brugeren.

AGA Pro er beregnet til brug ved middelstort og stort gasforbrug.
Pro-regulatorer fas til et meget stort udvalg af industrielle gasser og specifikke trykomrader. Udlabet fas med
slangenippel pa 6,3 mm. Requlatorer til arbejdstryk pa mere end 10 bar leveres med 12 mm hardlodning pa aftaget.

Enestaende stabil og sikker konstruktion - et produkt,som bade er holdbart og pélideligt. Regulatorerne er
fremstillet iht. EN 2503 for sikker handtering af komprimerede gasser. Oxyfuel-processer, svejsning og trykprgvning
er standard anvendelser for AGA Pro. 0gsa velegnet til anvendelse ved hejt flow i store partier som offshore,
konstruktion eller byggeri.

Egenskaber

- Fdsi300 bar med handtilslutning

- Konstant arbejdstryk uanset flasketryk

- Hoj flammestabilitet ved hgje gasaftag og med lange slanger

- Praecis og stabil svejse-/skaereflamme sparer tid og eger produktivitet

200 bar - Op til 10 bar

Arbejdsom- Indholds- Arbejds- Tilslutning Varenr.
rade (bar) manometer  manometer Indlgb Gevind  Udlgb
(bar) (bar)

Acetylen 0-1,5 0-40 0-2,5 G %" Udv. G ¥s" LH 333219
Oxygen 0-10 0-315 0-16 B 21,80 x /44" RH Indv. G " 333231
Nitrogen 0-10 0-315 0-16 B 24,32 x /14" RH Indv. CR7% 333227
Luft 0-10 0-315 0-16 G %" RH Udv. G " 333230
Hydrogen 0-10 0-315 0-16 821,80 x /14" LH Indv. R 35" LH 333237
Kuldioxid 0-10 0-315 0-16 B 21,80 x 14" RH Indv. G " 333236
Argon/MISON® 0-10 0-315 0-16 B 24,32 x /44" RH Indv. G /" 333235
Oxygen 0-1 0-315 0-2,5 B 21,80 x /14" RH Indv. G ¥/s" 333221
Nitrogen 0-1 0-315 0-2,5 B 24,32 x 14" RH Indv. G /" 333218
THERMOLEN® 0-4 0-25 0-6,0 B 21,80 x /14" LH Udv. G 33" LH 333226
Propan 0-10 0-25 0-16 (NGO) 0,885" x /14" Udv. G ¥s" LH 333220
Argon/MISON® 0-241/min 0-315 0-28 |/min B 24,32 x 14" RH Indv. G 33" 333234
Argon/MISON® 1x0-241/min  0-315 1x0-301/min B 24,32 x /1" RH Indv. CR7S 333222
Argon/MISON® 2 x0-241/min 0-315 2x0-301/min B 24,32 x V1" RH Indv. G " 333229
Kuldioxid 0-1 0-315 0-2,5 B 21,80 x /14" RH Indv. G " 333240
Luft 0-12 0-315 0-16 G /3" RH Udv. G /5" 333242
200 bar - over 10 bar (bemaerk: Der skal bruges en hgjtryksslange til udlgbet)
Nitrogen 0-28 0-315 0-40 B 24,32 x /14" RH Indv. G ¥/s" 333239
Oxygen 0-28 0-315 0-40 B 21,80 x /14" RH Indv. G ¥s" 333216
Nitrogen 0-40 0-315 0-60 B 24,32 x /14" RH Indv. G 5" 333217
Oxygen 0-200 0-315 0-315 B 21,80 x /14" RH Indv. CR7% 333233
Nitrogen 0-200 0-315 0-315 B 24,32 x 44" RH Indv. G /" 333225
Hydrogen 0-200 0-315 0-315 B 21,80 x /14" LH Indv. G 3" LH 333238
Luft 0-200 0-315 0-315 G >/s" RH Udv. CR7S 333223
300 bar - Handtilslutning
Nitrogen 0-10 0-400 0-16 W30 x 2 RH NEVOC Indv. CR7% 331921
Nitrogen 0-28 0-400 0-40 W30 x 2 RH NEVOC Indv. G " 331922
Nitrogen 0-100 0-400 0-315 W30 x 2 RH NEVOC Indv. (CR7S 331923
Nitrogen 0-200 0-400 0-315 W30 x 2 RH NEVOC Indv. CR7S 331920
Nitrogen 0-300 0-400 0-400 W30 x 2 RH NEVOC Indv. (CR7S 331959



Regulatorer

Kapacitetskurve AGA Pro regulator - Oxygen

Kapacitetskurve AGA Pro regulator - Acetylen

14 14
12 12
5|1 < |10 — -
<l e N [P=21 P,=10 _; 08 N
3 = N— P33 B,=7
z| 6 P 3 [os E—
NE P=21 P=10( < o4 P:\3 =7
2 0,2
0 0
0 20 40 60 80 100 0 4 s 12 16 20
Gasflow, m3/t Gasflow, m7/t
Tilbehar til trykrequlatorer.
SMOOTHFLO® Fixicontrol HT.
Sikkerhedssystem, omlgber, pakning Antal i SB Varenr. Indholdsmanometer Antal i SB Varenr.
Oxygen SMOOTHFLO® 333921 Acetylen 40 bar 308265
Acetylen SMOOTHFLO® 333957 Oxygen 315 bar 308740
Argon SMOOTHFLO® 333958 Arbejdsmanometer
Aftagsadapter Acetylen 2,5 bar 308741
Oxygen SMOOTHFLO® 333959 Oxygen 6 bar 300223
Acetylen SMOOTHFLO® 333943 0-ringe
Argon SMOOTHFLO® 333944 Acetylen HT 10 300193
Pakninger Oxygen, Argon & MISON + - blanding 10 308384
SMOOTHFLO® Oxygen, Argon 10 333962 Andet
SMOOTHFLO® Acetylen 10 333922 Manometerbeskyttelse 1 309421
Unicontrol 500 og 600. AGA PRO 200/300.
Indholdsmanometer Antal i SB Varenr. Indholdsmanometer Antal i SB Varenr.
Oxygen 0-315 bar 300038 Acetylen 0-40 bar 305368
Acetylen 0-40 bar 300048 Neutral 0-6 bar 305370
Neutral 0-315 bar 300047 Oxygen 0-315 bar 300087
Arbejdsmanometer Neutral 0-315 bar 300074
Oxygen 0-16 bar 300042 Arbejdsmanometer
Acetylen 0-2,5 bar 300046 Oxygen 0-16 bar 305373
Neutral 0-16 bar 300045 Neutral 0-16 bar 305371
Neutral 0-6 bar 300044 Acetylen 0-2,5 bar 305372
Manometerbeskyttelse Neutral 0-28 |/min 305367
Manometerbeskyttelse 300192 Neutral 0-40 bar 300085
Pakninger Varenr. Nippel til manometer
Manometerpakning 309524 G %" 300249
Acetylen + Oxygen (nylon + aluminium) 5+5 300793 Pakninger
Oxygen + kuldioxid (aluminium) 100 300055 Acetylen (nylon) 10 300096
10 309372 0Oxygen og inerte gasser 10 303616
Acetylen (nylon) 100 300054 0-ring AGA PRO 300 bar 10 336292
10 309373 Acetylen 0-40 bar 305368
_ 100 300053 Forleenger (AGA PRO 300)
Argon, luft, hydrogen, nitrogen (nylon) 10 300089 Forleengerstykke til Genie 1 333246
0-ringe - kun til Unicontrol 500 HT
Acetylen HT 10 300193 (R 60
Oxygen, Argon HT, MISON® og 10 308384 Arbejdsmanometer
MISON® blandinger (Unicontrol)
Oxygen, Argon HT. MISON og Oxygen/Argon 0-25 bar 300181
MISON® blandinger (jetcontrol) 10 300194 Acetylen 0-40 bar 300221
Acetylen 0-2,5 bar 300183
Oxygen/Argon 0-315 bar 300253
Pakninger
Oxygen + kuldioxid (aluminium) 10 309372
Acetylen (nylon) 10 309373
Argon, luft, hydrogen, nitrogen (nylon) 10 300089



Regulatorer til -2
heskyttelsesgassvejsning.

PROSAVER® regulator er en 2-trins requlator med integreret gassparefunktion og flowmeter til beskyttelsesgas.
Indbygget gassparefunktion: Ved mange korte svejsninger i en svejsecyklus opnas den sterste gasbesparelse.
Gasbesparelsens omfang afhaenger blandt andet af svejsemetode, antal starter og stop osv.

De beste resultater opnas nemmest med en kort gasslange (generelt er 1-1,5 m tilstraekkelig) sammen
med en lille slangediameter, normalt @ 5,0 mm. Dermed optimeres den volumen, som “gaspustet”
opbygges med.

PROSAVER® er en regulator, som arbejder med et konstant gasflow og giver et tilpasset arbejdstryk med
tekniske og gkonomiske fordele som resultat.
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PROSAVER® Requlator.

PROSAVER® Requlator med integreret gassparefunktion til beskyttelsesgas med flowmdler. Ved mange korte svejsninger i en svejsecyklus
opnas den starste gasbesparelse. Gasbesparelsens omfang afhaenger af svejsemetode, antal start og stop osv.

Egenskaber

- Giver et optimalt gasflow til MIG/MAG- og TIG-svejsning

- Minimerer “gaspustet” ved starten af svejsecyklussen, hvilket giver besparelser i gasforbruget.

-~ Meget jevnt flow 3-30 I/min., uanset hvor hgjt flasketrykket er.

- Udviklet og tilpasset til MISON® beskyttelsesgasser. Fungerer ogsa med andre argonprodukter og argonblandinger.

PROSAVER®
Indholds- Flowmaler Tilslutning Varenr.
manometer Indlgb Udlgb
(bar)
PROSAVER® Argon/MISON®  0-315 3-30 I/min. B 24,32 X /14" G " 331001
PROSAVER® dobbelt flow 0-315 3-30 |/min. B 24,32 x /14" G " 332331
PROSAVER® FORMIER® 0-315 3-30 I/min. B 21,8 x h4" LH LH /" 332330

PROSAVER® FORMIER requlator passer kun pa lasker med
Links gevind. Skal der bruges Linde FORMIER, bruges en
PROSAVER Argon regulator, da Lindes flasker har Hgjregevind
pa bl.a. Formiergasser!

Impulssvejsning med AGA PROSAVER®

Med PROSAVER® regulator l Uden PROSAVER® regulator
18
17 1\
6]\
15 \
N A\ A

13 \ /\ /\
" / [

11
10

Flow

Tidspunkt
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Unicontrol 100 HT.

Unicontrol 100 HT er beregnet til MIG/MAG- og TIG-svejsning.

Egenskaber

- Regulatoren fas til MISON® og alle blandinger af MISON®,
argon og argonblandinger

- Den er forudindstillet til et arbejdstryk pa 2,5 bar for at give en praecis
flowindstilling

- Hurtig montering uden brug af vaerktgj

Flowet afleeses ved kuglens/flydeelementets overkant. Leveres med en
slangestuds til @ 5,0 mm slange og 3 ekstra O-ringe.

Unicontrol 100 HT

Indholds- Flow- Tilslutning Varenr.
manometer meter Indlgb Gevind Udlgb
(bar) (I/min.)

Argon 0-315 3-32 B 24,32 x Vh4" Indv. R 3/s" 309260

Tilbehar - Rotam Plus flowmaler.

Rotam Plus er en flowmaler, der anvendes sammen med argontrykrequlatorer. Requlatorens arbejdstryk skal indstilles til 2,5 bar for at give det rigtige
gasflow. Rotam er et velegnet produkt, ndr du har en trykregulator og @nsker at bruge den som flowregulator.

Rotam skal tilsluttes via et T-stykke, som kan anvendes til et eller to stk. Rotamenheder. T-stykket er justerbart, for at man kan fa den rigtige vinkel
i forhold til requlatorens udlgb. T-stykket skal bestilles separat.

Flowet aflaeses ved kuglens/flydeelementets overkant. Dobbelt Rotam anvendes i de tilfelde, hvor man gnsker at bruge bade svejsepistol og
rodbeskyttelse. Leveres med en slangestuds til @ 5,0 mm slange.

Rotam Plus. 5 :
Varenr. i
Enkelt Rotam Plus 300100
Dobbelt Rotam Plus 300100 x 2
T-stykke inkl. blindprop 300104
Blindprop 301816
v
Reservedele til Rotam Plus og Unicontrol 100. =
Flow (I/min) Maks. afvigelse Varenr. ' -E:"
(Arbejdstryk, bar)  ved forskellige flow (I/min.) 3
Flowmalerenhed 5/+0,1 i
Sekskantet legeme (Unicontrol 100) 30 (2,5) 15/%0,3 300195 'E;
Rundt legeme (Rotam) 30 (2,5) 25/+0,5 317302 . -
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SMOOTHFLO® regulator.

Ny teknologi siker jaevnt flow uanset flasketryk.

Egenskaber
= Trykindstillingsknap ger det muligt at na den maksimale indstilling

pa mindre end tre omdrejninger oy
- Break-off sikkerhedssystem k"lf'

- Beskyttelseskappe

Leveres med slangestudse til slanger @ 5,0 og 6,3 mm, kapselmeatrikker og 3 ekstra O-ringe eller pakninger.

SMOOTHFLO®
Arbejds- Indholds- Flow Tilslutning Varenr.
omrade manometer mano- Indlgb Gevind Udlgb
(bar) meter
MISON®/Argon 0-45 | /min. 0-230 0-55 | /min. B 24,32 x /1" Indv. G ¥s" 333843

Unicontrol 300 HT.

Unicontrol 300 HT fas til MISON® Ar og alle blandinger af MISON®, argon og argonblandinger samt kuldioxid.

Egenskaber
- Regulatoren har indholdsmanometer og flowmanometer,
der viser gasflowet i liter pr. minut samt
en enkeltgrebsrequlering af gasflowet
= Unicontrol 300 HT er beregnet til MIG/MAG- 0g TIG-svejsning
= Hurtig montering uden brug af veerktgj

Leveres med slangestudse til slanger @ 5,0 og 6,3 mm, slangematrikker og 3 ekstra O-ringe eller pakninger.

Unicontrol 300 HT

Arbejds- Indholds- Flow- Tilslutning Varenr.
omrade manometer manometer(l/min.) Indlgb Gevind Udlgb
(bar)
Argon/MISON® 0-251/min. 0-315 0-45 B 24,32 x '/a" Indv. G " 309252
Kuldioxid 0-25 | /min. 0-315 0-45 B 21,8 x V14" Indv. G ¥s" 309251

Fixicontrol HT.

Fixicontrol HT er beregnet til svejsning med MIG/MAG og TIG.

Egenskaber
- Fixicontrol HT fas til MISON® Ar og alle blandinger af MISON®, argon og argonblandinger samt kuldioxid
- Hurtig montering uden brug af vaerktej

Requlatoren har indholdsmanometer og rotameter, der viser gasflowet i liter/min.
samt ergonomisk handgreb til requlering af flowet.

Fixicontrol HT

Arbejds- Indholds- Flow- Tilslutning Varenr.
omrade manometer (bar) manometer(l/min.) Indlgb Gevind Udlagb
Argon 0-22 |/min. 0-315 0-32 B 24,32 x /14" RH Indv. G 5" 331292

Kuldioxid 0-22 1/min. 0-315 0-32 B 21,80 x 14" RH Indv. G V5" 331293
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Tilbehar til requlatorer til beskyttelsesgassvejsning.

PROSAVER® GS40 gassparer.

Prosaver GS40 er det farende tilbehar til beskyttelsesgassvejsning til svejseprocessen under alle faserne. Regulerbar variant med regule-
som MIG-, MAG- og TIG-svejseteknologier. Med det lille og kompakte ringsgreb (GS40) skal bruges med regulatorer med flowmaler, fast variant
design kan GS40 monteres pa de fleste almindelige flasketrykrequlatorer ~ (GS40F) med requlatorer med literinddelt manometer.

eller flowreqgulatorer. GS40 stabiliserer flow og optimerer beskyttelses-

gastryk i slangen under svejseprocessen.

G540 HJALPER MED AT SPARE OP TIL 40 % AF DIN BESKYTTELSESGAS!
Besparelserne med GS40 udger op til 0,5 liter beskyttelsesgas for hver
gennemsnitlig svejsning.

Sadan bruges den

Nar du lukker gasflowet pa almindelige trykregulatorer under afbrydelse
i svejseprocessen, stiger arbejdstrykket i den tilsluttede slange til

langt over det optimale niveau (iflg. IS0 2503 op til 30 %). Det betyder,
at gasvolumen, som er hgjere end der behgves, pustes gennem
systemet, nar svejseprocessen starter igen ved at teende for buen pa
svejsebraenderen. GS40 minimerer maengden af spildgas, der opsamles PROSAVER® G540

i den tilsluttede slange. Det optimale, foruddefinerede gasflow leveres fast 30 bar G %" 336323

Maks Indlgb/udleb
indlgbstryk tilslutning Varenr.

PROSAVER® GS40
requlerbar 30 bar G¥s" 336322

Testflowmaler til beskyttelsesgasser !

Testflowmaler til beskyttelsesgassvejsning til argonblandinger.

-

Malergret skal holdes lodret og direkte mod svejsepistolens dyse.
Flowet aflaeses midt pa kuglen. Maleomradet er 5-25 | /min.
. _I -

Varenr.
Testflowmaler 300766

Gasforvarmer til CO,

Gasforvarmer anvendes ved store gasaftag til kuldioxid,
ndr flaskerequlatoren bliver kraftigt nedkalet.

Forvarmeren har en effekt pa 25 W og er termostatstyret
ved 70 °C.

Kapacitet: Kuldioxid: 1200 1/t
Gevindtilslutning: Kuldioxid B 21,80 x /14"
Eltilslutning: 230V, enkelt fase og 25 W

Varenr.

CE-maerket EN-61010 og isoleringsklasse IP 44. Leveres med Kuldioxid 309450
3 m kabel og 4 pakninger.

Gasforvarmere ma ikke anvendes til oxygen eller breendgasser.



Regulatorer 23

PROSAVER®

Prosaver® reservedele Antal i SB Varenr.
0-ring 10 stk. 308384
Arbejdsmanometer neutral 0-315 bar 331294
Flowmalerenhed 331295
Reqguleringsgreb 331296
Unicontrol 100 HT.

Manometer til Unicontrol 100 HT. Antal i SB Varenr.:
Indholdsmanometer Ar/CO, 309447
Flowmalerenhed Ar/CO, 300195
0-ringe

Kuldioxid, argon HT samt

MISON® 0og MISON® blandinger 19 308384
SMOOTHFLO® - MISON® /Argon.

Sikkerhedssystem, motrik, pakning Antal i SB Varenr.
Argon SMOOTHFLO® 333958
Udlgbsadapter Varenr.
Argon SMOOTHFLO® 333944
Pakning

SMOOTHFLO® oxygen, argon 10 333962
Unicontrol 300 HT

Manometer til Fixicontrol HT. Antal i SB Varenr.
Indholdsmanometer 315 bar 300047
Arbejdsmanometer 0-45 | /min. 300178
0-ringe

Oxygen, argon HT samt

MISON® og MISON® blandinger 10 308384
Fixicontrol HT.

Manometer til Fixicontrol 100 HT. Antal i SB Varenr.
Indholdsmanometer Ar/CO, 309447
Flowmanometer Ar/CO, 309448
0-ringe

Kuldioxid, Argon HT samt

MISON® og MISON® blandinger 10 308384
Manometerbeskyttelse Varenr.
Manometerbeskyttelse 1 309421



Requlatorer til hajt tryk og
flow.

DIN Control-requlator.

DIN Control-requlator er en effektiv og prisbillig regulator til laekage og trykpravning med nitrogen.
Arbejdsomrade 0-30 bar. Bemaerk: Der skal bruges en hgjtryksslange ved udlgbet.

DIN Control-requlator
Arbejdsomrade  Indhold Arbejd Indlgb Gevind Udlgb AntaliSB  Varenr.
(bar) tryk tryk
maler (bar) maler (bar)
Nitrogen 0-30 0-200 0-60 B 24,32 x V14" Indv. 323992
Pakninger 300089
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CR 60.

CR 60 er en regulator til store gasaftag.

Passer til skaering over 300 mm og til skylning af store rorsystemer.
Leveres med 12 mm slangestuds til acetylen og oxygen, 8 mm studs til Argon/MISON®, samt 3 ekstra pakninger.

CR 60
Arbejdsomrade  Indholds- Arbejds- Tilslutning Varenr.
(bar) manometer mano- Indlgb Gevind Udleb
(bar) meter (bar)
Acetylen 0-1,5 0-30 0-5 G %" Udv. R1" 300027
Oxygen 0-15,0 0-300 0-30 B 21,8 x 14" Indv. R1" 300032
Argon/MISON® 0-15,0 0-300 0-30 B 24,32 x 1a" Indv. R1" 300022
Pakninger, se side 17.
Kapacitetskurver - Acetylen Kapacitetskurver - Oxygen
Indtagstryk - P,= bar Indtagstryk - P,= bar
1,5 16
1,4 14
12 12
B 1,0 2 10 P.=10(
2 > ————r
ERTIA N B P71
s 3
£ o6 - b=15 g
< <
0.4 4 P =100
0,2 2 ™
AN
0 0 P,=21
0 5 10 15 20 25 0 20 40 60 80 100
Gasflow, m3/t Gasflow, m3/t

Der skal bruges en hgjtryksslange ved udlgbet.

Unicontrol 600.

Unicontrol 600 er en requlator til hgjt arbejdstryk, f.eks. trykpravning.

Arbejdstrykket requleres med et kraftigt requleringsgreb. Ndr flasketrykket er ca. 5 bar
over arbejdstrykket, er kapaciteten ca. 75 m*/t for hydrogen og helium, og ca. 18 m*/t
for andre gasser. En %" klemmeringskobling medfelger samt 3 ekstra pakninger.

Unicontrol 600

Arbejdsomrade  Indholds- Arbejds- Tilslutning Varenr.
(bar) manometer mano- Indlgb Gevind Udlgb
(bar) meter (bar)
Nitrogen 0-100 0-315 0-315 B 24,32 x " Indv. B 21,8 RH 323191
Nitrogen 0-200 0-315 0-315 B 24,32 x /a" Indv. B 21,8 RH 300004
Luft 0-200 0-315 0-315 G /5" Indv. B 21,8 RH 300005
Oxygen 0-200 0-315 0-315 B 21,8 x V4" Indv. B 21,8 RH 300026

Pakninger, se side 17.



Svejse-0q skaereseet.

Gassvejsning og -skaering er en velkendt proces, som har vaeret anvendt i naesten 100 ar, og som
har mange produktionsfordele, bl.a. at investeringsomkostningerne til udstyr er lave, at udstyret er
nemt at flytte, og at man ikke er afhaengig af elnettet.
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X11 PRO-serien.

X11 PRO er et kombineret gassvejsnings- og gasskaeringssaet
til manuelt arbejde. Den er udviklet i henhold til de strenge krav,
der er fastsat i EN ISO 5172-standarden.

Kravene til lufttaethed, mekanisk styrke, tilbageslagssikkerhed, flamme-
stabilitet og den nemme requlering af braenderen danner grundlaget
for X11-systemet. Det betyder, at X11 PRO er en kvalitetsbraender,

der opfylder meget strenge krav fra brugerne vedrgrende betjenings-
funktioner og driftsikkerhed.

X11 PRO er et af verdens mest udbredte braendersystemer.
Ved slutkontrollen, far levering, teendes hver indsats og dyse, og
flammenkontrolleres.

Fordele ved X11 PRO-serien:

- Mulighed for at svejse op til 14 mm tykt materiale (normalt maks. 6 mm)
- Skaere op til 100 mm med en injektorskaereindsats (150 mm med
trykskaereindsats)

Lodde og svejse med forskellige varme- og svejseindsatse

Varme ved retning og varmformning

Ovalt breenderhandtag som ligger godt i handen

Stort sortiment af tilbehor

X11 PRO f3s til breendgasserne acetylen og propan (LPG). Med propan
begraenses anvendelsen til skaring, lodning og varmning.

N N N N2

Svejsning

Svejseindsatsene er helsmedede i kobber og forkromede for effektiv
varmeafledning, og for at svejsesprajt ikke seetter sig fast. Til vanskeligt
tilgeengelige svejsesteder fas en serie med fleksible svejseindsatse, som
ikke er forkromede. Samtlige svejseindsatse har udskiftelige svejsedyser.

Skaering

X11 PRO har flere forskellige skaereindsatse:
Ventilgreb eller drejeventil til skeereoxygenet
Acetylen eller propan

Injektor eller trykbraender

Dysemontering 90° eller 0°

Flere forskellige serier af skaeredyser

2

N

Lodning og varmning

Ud over svejseindsatsene fas der enkeltflammede og flerflammede

varmeindsatse med bruserdyser.

- Enkeltflammede indsatse anvendes, hvor der gnskes smalle
varmezoner.

- Flerflammede indsatse er mest egnede til brede varmezoner,
0g nar hele emnet skal opvarmes.

Svejsning, lodning og varmning af mindre dele og tyndplade

Der skal anvendes en propanslange, hvis propan bruges.
Dette er vigtigt, da acetylen og propan reagerer forskelligt pa
materialet i slangen. Mere info pa side 68.
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X11 -oversigt.

xi1-oversigt .. |

Produkt X11 PRO X11 PRO X11 PRO X11 COMBI FLAME®-KIT DK
FLEX PLUS Eksklusive

gasflasker

Varenr. 334329 334434 334431 310133 334182

Handtag X11 ergonomisk X X X

Handtag X11 rundt X

Skaereindsats 90 grader X

Svejseindsats 160 liter X11

Svejseindsats 315 liter X11 X

Svejseindsats 500 liter X11

Svejseindsats 800 liter X11

Fleksibel svejseindsats 160 |

Fleksibel svejseindsats 315 |

Fleksibel svejseindsats med hardtip 500 |

Varmeindsats 1000 | X

HA411-2 X

HA411-3

Kontraventil BV12 (SVE, DAN, NOR) X

Rensenadle

Nagle

Skeeretabel

Bajonetkobling til handtag

Omlgber

Skive

Skaerestotte

Gastender X X

Fixicontrol acetylen

Fixicontrol oxygen

SAFE-GUARD-5 Acetylen

SAFE-GUARD-5 Oxygen

Brandbeskyttelseshandske

Tvillingeslange 5 meter med bv12 eller fr20 X

Tvillingeslange 10 meter 5 mm

Svejsebriller X

Kasse X11 X X

Vaerktgjsbeelte X

X11 COMBI-kasse X

X11 brugsanvisning X

Bv 12 brugsanvisning X X X X

X X X X X
X X X X X
>
xX X X X

X X X X >
X X X X X X X
X X X X X X X X X X X X
X X X X X X X X
x X

X X X X X X
X X X X X

b
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X11 PRO braendersystem.

Handtag med omlgber - kombinationsmuligheder.

J—

6. Pakning 5. Bojlekobling 1-4. Handtag 7. Kontraventiler
—{ 1 12501/h = T —1 800I/h
/ 10001/h = 7 5001/h
800 I/h = ——I 1 3151/h
650 1/h = — 1 160 1/h
400 1/h /" 10. Bojelige svejseindsatse
sveisni
- vlfiﬁr”].'ﬂg 3151/h — —— 1 5001/h
Lodning 230 1/h - 1 2301/h
1601/h — T 1 3151/h
801/h 160 1/h
401/h 11. Bojelige svejseindsatse med "hardtip"
8. Svejse- /
indsatse
1000 I/h
—{ 1 12. Flerflammet 800 1/h
Lodning 2500 1/h ‘(’)i[?f'“dsa“' 500 I/h
Varmning 9. Enkeltflammet
varmeindsats
0x-Ac
13. Flerflammede 1000 I/h
varmeindsatse,
L Skering —— 0x-Pr %::u]:y 90 I/h
—— 14. Injektor
skaereindsats
0x-Ac
—— 15. Injektor
skaereindsats . .
Ox-Pr Tilbehgr - side 45
—— 16. Injektor
skaereindsats
hul-skaerer, 0x-Ac

— w.Ligetis j=—
skareindsats @
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1-6. Handtag med tilbehar.

1. Ergonomisk handtag med kontraventil

BV 12 @ 5,0 mm og bajonetkobling 1 300447
2. Rundt handtag med slangestuds @ 5,0 mm 1 334437 300447
3. Ergonomisk handtag med kontraventil 305421
BV 12 0 6,3 mm 0g bajonetkobling
4. Ergonomisk handtag 1 300449
5. Bajonetkobling 1 309170
6. Pakning til svejse- og skaereindsats 10 300423
Slangestuds @ 5,0 mm 2 300834 334437
Omlgber LH G % 141 300835

Omlgber G %"

7. Kontraventil BV 12.

@ 5,0 mmac/prR %" LH

1+1
@ 5,0 mm oxygen R 4" RH u 300386
@6,3mmac/prR %" LH

1+1 300442
0 6,3 mm oxygen R " RH "

8. Svejseindsatse i henhold til 1ISO 5172 (DIN 8543).

Storrelsesnr.  Gasflow Godstykkelse mm Varenr. Udskiftelige svejseindsatse
0x - Ac-Ox I/t
0 40

0,2-0,5 300388 Gasflow

Varenr.
1A 80 0,5-1,0 300390 0x - Ac-0x I/t
2A 160 1,0-2,0 300392 160 300380
E2A 230 1,5-3,0 300402 230 300403
3A 315 2,0-4,0 300394 315 300395
E3A 400 3,5-5,0 300368 400 300393
4A 500 4,0-6,0 300396
E4A 650 5,0-7,0 300391
5A 800 6,0-9,0 300398
E5A 1000 8,0-12,0 300400
6 1250 9,0-14,0 300436

Acetylentryk: 0,1 til 0,8 bar
Oxygentryk: 2,5 bar

A -
4-6mm =
Dyse: B
AGA 500 | =

svejsed Injekt A
vejsedyse: njextor: 500 | _
AGA AGA 2,5bar =
4A 4A Pakning i =
4-6 mm 4-6 mm £ B
5001 2,5 bar B

Tallene henviser til tegningerne pa side 29.

Sterrelsesnr.

Acetylen

Godstykkelse

Gasflow, oxygen

Liter pr. time
Arbejdstryk,oxygen
Injektorbreender

Ekstra starrelse ud over standard
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10. Bojelige svejseindsatse.

Sterrelse  Gasflow Godstykkelse mm Varenr. a—-—:m
0x - Ac-0x I/t
1 80 0,5-1,0 300409
2 160 1,0-2,0 300422
3 160 X 2 1,0-2,0 307360
4 315 2,0-4,0 300424
5 500 4,0-6,0 300435
6 800 6,0-9,0 300434

Acetylentryk: 0,2-0,6 bar
Oxygentryk: 2,5 bar

11. Bgjelige svejseindsatse med hardtip. el
———— —m

Starrelse I/t Godstykkelse mm Varenr.

1 160 1,0-2,0 329614

2 230 1,5-3,0 335102

3 315 2,0-4,0 329615

4 500 4,0-6,0 329616

Udskiftelige svejseindsatse.

Gasflow —
0x - Ac-0x I/t : =
315 300425

9, 12 Varmeindsatse til acetylen.

Acetylentryk: 0,8 bar
Oxygentryk: 2,5 bar

Flerflammet varmeindsats
Acetylentryk: 0,6-0,8 bar
Oxygentryk: 2,5 bar

11 -12. Varmeindsatse, acetylen

= ——fen

9. Enkeltflammet, acetylen

Varmeindsatstype Gasflow |/t Varenr.
Oxygen
9. Acetylen, enkeltflammet 2500 309330
12. Acetylen, flerflammet 500 300357
12. Acetylen, flerflammet 800 300359 ————————— it
12. Acetylen, flerflammet 1000 300448
12. Flerflammet, acetylen
Acetylen, dysespids 500 307449
Acetylen, dysespids 800 307450
Acetylen, dysespids 1000 300431

Tallene henviser til tegningerne pa side 29.
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13. Varmeindsatse til propan.

Flerflammede varmeindsatse, propan
Propantryk: 0,2-0,8 bar
Oxygentryk: 2,5 bar

13. Varmeindsatse, propan

Gasflow
Varmeindsatstype Varenr.
Propan
13. Propan, flerflammet 90 300410
Propan, flerflammet 1000 300351

Tommelfingerregel for varmning og retning.

Materialetykkelse x 2,5 x 100= Starrelse pa varmeindsats Varmeeffekt

kW Ac/ox flamme
Feks.: 7mm x 2,5 x 100= 1750 I/t 20
Feks.: 10 mm x 2,5 x 100= 2500 |/t 29

14-17. Skeereindsatse.

Ved brug af X11 trykbraendere

300374 Skareindsatsinjektor, acetylen 300373 Skareindsatsinjektor, propan og for at opna kapacitet til
Py skeering af 150 mm staltykkelser
-~ skal slangestuds og slange have
ﬂ{,ﬁ-&_j en dimension pa @ 6,3 mm.
=
300379 Hulskzereindsatsinjektor, acetylen 300350 Skaereindsatstrykbraender, acetylen eller propan
12 - 15. Skaereindsatse
. . Lengde pa Samlet lengde Vinkel pa Antal i
InjektorTilbehgr gdep 9 P Varenr.

skaereindsats mm  med handtag mm breenderhoved SB-pakke
Skaereindsats

- ) 170 350 90° HV 1 300374
90° injektor oxygen/acetylen med vippearm
Skaereindsats

o 170 350 90° HV P 1 300373
90° injektor oxygen/propan med greb '
Sk&remdsat.s ) 170 350 0° RV 1 300379
0° hulskaereinjektor oxygen/acetylen
- Omlgber til injektorbreender 1 300432
Ligetryksbraender
Skaereindsats

170 350 90° HV 1 300350

90° trykbreender med vippearm
- Omlgber til trykbraender 1 300595
HV= Greb til skaereoxygen

Tallene henviser til tegningerne pa side 29.
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Standarddyser til X11.

HA 411 - Acetylen

HA 411 er en plantatnet dyse i ét stykke.

Dysen er helsmedet i kobber. Gaskanalerne er cylindriske og producerer
en jaevn, turbulensfri varmeflamme og skareoxygenstrale. Bemaerk! “

Dyse nr. 5 til skeerematerialetykkelse fra 50-100 mm kan kun bruges til

X11-udstyr, der er fremstillet efter 1987.

Skaeredata HA 411

Acetylen Skaereoxygen

J e

. ) Varenr.
Serienr. mm bar m3/h bar m3/h mm,/min Dol T
HA 411-1 1-3 0,2-0,8 0,1-0,2 1,5 0,2-0,3 1200-600 315439 300323
HA 411-2 3-8 0,2-0,8 0,1-0,2 1,5-2,0 0,5-0,6 600-500 315450 300329
HA 411-3 8-20 0,2-0,8 0,3 3,0-4,0 1,6-2,0 500-320 315451 300332
HA 411-4 20-50 0,2-0,8 0,3 4,0-4,5 3,8-4,2 320-200 315452 300334
HA 411-5 50-100 0,2-0,8 0,3-0,5 3,0-6,5 5,0-9,8 200-150 315453 300336

HP 433 - Propan.

HP 433 er en plantetnet todelt dyse med slidsmundstykke.

Den udvendige dyse er fremstillet af kobber, og den indvendige @
dyse af messing. Skaereoxygenkanalen er cylindrisk og producerer
en turbulensfri skaereoxygenstrale.

Skaeredata HP 433

Propan Skaereoxygen
J & § v £:>
. ) Varenr.
Serienr. mm bar m3/h bar m3/h mm,/min 2ok,
HP 433-1 1-3 0,3-1,5 0,1 2 0,2-0,3 425 315454
HP 433-2 3-8 0,3-1,5 0,1-0,2 1,5-3,0 1,0-1,4 485-360 315455
HP 433-3 8-20 0,3-1,5 0,3 2,0-4,0 1,7-3,0 380-265 315456

HP 433-4 20-50 0,3-1,5 0,3 2,5-5,0 3,6-6,0 310-215 315457



X21 PRO-serien.

X21-brandersystemet er en komplet gassvejse- og gasskarebraender
med stor kapacitet til svejsning, skaring, varmning, hardlodning,
fugning, flammerensning, flammeretning m.m.

X21 har veeret en del af Lindes udstyrssortiment i mere end 50 ar takket
veere den hgje kvalitet, som vores kunder vaerdsatter. Vi har nu udviklet
tre vaerktejskasser malrettet til forskellige typer brugerbehov.

- Svejsekapacitet op til 14 mm, skaerekapacitet op til 500 mm

X21 PRO

Denne veaerktgjskasse er designet til dig, der har grundlaeggende

skaere- og svejsebehov. Du arbejder i miljger som sma ophugningspladser
eller vaerksteder, hvor skaering og varmning ikke er i fokus i det daglige
arbejde, men du har brug for udstyr, der er beregnet til lettere opgaver.

Udstyret i X21 PRO-vaerktgjskassen er til svejsning mellem 2 og 4 mm og
skaering mellem 25 og 50 mm. En 1000 | varmeindsats er ogsa inkluderet.

X21 PRO PLUS

Datte saet er udviklet til dig, der regelmaessigt arbejder med svejsning,
skaering eller varmning i middel til harde arbejdsomrader som f.eks.
ophugningspladser, skibsvaerfter eller andre produktionsindustrier.
Udstyret i X21 PRO PLUS-veerktgjskassen er til svejsning mellem 3,5 og
14 mm og skaering mellem 3 og 50 mm. | kassen findes 0gsd en 1000 |
varmeindsats og en skaerestatte.

X21 PROPAN

Denne vaerktgjskasse er udviklet til dig, der arbejder med skeering
eller varmning med propan pa ophugningspladser eller skibsveerfter.
X21 PROPAN er den farste X21-vaerktgjskasse, som nogensinde er
udviklet til brug med propan som braendgas.

Udstyret i X21 PROPAN-varktgjskassen er til skaering mellem
10 0og 100 mm. En 1000 | varmeindsats er ogsa inkluderet.

X21 afspejler Lindes staerke sikkerhedsfokus samt uovertrufne
og konsekvente kvalitet.

Nar du anvender AGA skaere- og svejseprodukter, far du lasninger,
der opfylder det hgjeste sikkerhedsniveau. Dette er én made at
undga alvorlige risici, nar man arbejder.

X21 opfylder alle ngdvendige sikkerhedskrav og er fremstillet
i henhold til EN IS0 5172.
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X21 - oversigt

X21 - oversigt

Produkt X21 PRO X21 PRO PLUS X21 PROPAN X21 COMBI
Varenr. 336009 336119 336008 316161
Handtag X21 rund X X X X

X21 svejseindsats 80 |/t X

X21 svejseindsats 315 |/ X X

X21 svejseindsats 400 |/t X

X21 svejseindsats 500 |/t X

X21 svejseindsats 1250 |/t

X21 skaereindsats 90° HANDTAG X
Skaeredyse HA 133-2

Skzeredyse HA 133-3

Skeeredyse HA 133-4

Skaeredyse ANME-4 X
Skaeredyse PNME-3 X
Skaeredyse PNME-4 X
Skaeredyse PNME-5 X
Varmeindsats 1000 | X X

Varmeindsats propan1000 | X
Kontraventiler BV12 (SV, DAN, NOR) X X X
Flammespaerre FR20 (FIN, BALTISKE) X X X
Unicontrol 500 HT acetylen

Unicontrol 500 HT oxygen

Kontraventil BV-12 acetylen

Kontraventil BV-12 oxygen

SAFE-GUARD-5 acetylen

SAFE-GUARD-5 oxygen

5 meter tvillingeslange @ 6,3 mm

Svejsebriller

Spaendebdnd 4 stk.

Brandbeskyttelseshandske

Skaerestatte X

Fast nagle X X

Rensenalesaet X X

Stor plastkasse

Svejse-/skaeretabel X X

Vejledning X X X

X X X X X
< xX X X

xX X X X X X X X X X

x X X X

Veelg den korrekte dyse efter valg af braendgas: Be m&[k!

Acetylen HA-311 eller COOLEX® A-311

Propan COOLEX® P-331 Der skal anvendes en propanslange, hvis du bruger propan.
Dette er vigtigt, da acetylen og propan reagerer forskelligt
pa materialet i slangen. Se side 68.
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X21 Original braendersystem.

Handtag med omlgber - kombinationsmuligheder.

1-2. Handtag, rundt
3-4. Handtag, ovalt

E 5 T
8
5. Breenderomlgber 6-7 8-9.
10. Kontraventiler Omlgbere slangenipler
1250 1/h
1000 I/h
800 1/h
650 I/h
Svejsning 500 I/h :@:] 500 |/h
varmning ———— 4001/h (% Lo 3151/h
Lodning 3151/h o-ri &7,::::::::::{I:::H];D 160 1/h
-ring
2301/h 12. Bojelige svejseindsatse
160 1/h
801/h
f@]ﬁ 401/h
Varmeadapter

11. Svejseindsatse

— Varmning, propan
|ummmm||Illlll\llll N
&[] 70001/
¢ ] 41001/h
& 19001/h
T (= 50001/h
14. Flerflammede
5000 I/h varmeindsatse T (& 25001/h
Lodning 2500 1/h 0x-Ac
Varmning / \—:%I 1800 1/h
1800 I/h
13. Enkeltflammede TT_[E7 10001/h
varmeindsatse
0x-Ac
CT— (&= 70001/h
T [= 40001/h
—— 15. Flerflammede
varmeindsatse T [E 20001/h
Ox-pr & 10001/h
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X21 Original breendersystem.

Handtag med omlgber - kombinationsmuligheder.

—— Skeering

90°

75°

90°

0°

— 16. Skaereindsatse
45°

Leengde 440 mm

75°

90°

00

75°

90° ‘@

Lengde 855 mm inkl. handtag— 75° i 3
Lengde 1155 mm inkl. hdndtag — 75° i 3

Tilbehor - side 45
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1-9 Svejseindsatse, handtag.

1-9. Handtag ogq tilbehgr

. Rundt handtag med kontraventil BV 12 @ 6,3
. Rundt handtag med slangestuds 6,3 mm

. Ovalt handtag med kontraventil BV 12 @ 6,3
. Ovalt handtag med slangestuds 6,3 mm

. Omlgber

. Omlgber LH G %"

. Omlgber G ¥s" RH

. Slangestuds @ 6,3 mm

. Slangestuds @ 8 mm

O 00 N O U1 AW —

Antal i SB-pakke Varenr. - ——
1 300581 = o=
1 300527 Q
1 308543 Handtag, rundt
1 308544
1 300532

. o
1+1 300836 4 ===
2 300931
2 300933 Handtag, ovalt

10. Kontraventiler BV 12 inkl. slangekoblinger.

@ 6,3 mm acetylen/propan
@ 6,3 mm oxygen

@ 8,0 mm acetylen/propan
@ 8,0 mm oxygen

@ 10,0 mm acetylen/propan
@ 10,0 mm oxygen

11. Svejseindsatse.

Antal i SB-pakke Varenr.

1+1 300522

1+1 300553 v
vl

1 305656

1 305657

11. Svejseindsatse

Starrelsesnr. Gasflow
Oxygen |/t

0 40

1 80

2 160

2E 230

3 315

3E 400

4 500

4E 650

5 800

SE 1000

6 1250

Acetylentryk: 0,3 bar - Oxygentryk: 2-6 bar - Anbefalet arbejdstryk

12. Bajelige svejseindsatse.

12. Bgjelige svejseindsatse

Starrelsesnr. Gasflow
Oxygen I/t

1 160

2 315

3 500

Acetylentryk: 0,3 bar - Oxygentryk: 3 bar - Anbefalet arbejdstryk

Tallene henviser til tegningerne pa side 36-37.

Gods- Varenr.
tykkelse mm

0,2-0,5 300578
0,5-1,0 300582
1,0-2,0 300596
2,0-3,0 300605
2,0-4,0 300604
3,5-5,0 300603
4,0-6,0 300590
5,0-7,0 300594
6,0-9,0 300470
7,0-10,0 300459
9,0-14,0 300460

Gods- varenr. Gl
tykkelse mm S w——
1,0-2,0 300583
2,0-4.0 300600
4,0-6,0 300599
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Udskiftelige indsatse i henhold til tabel 11 0g 12.

A. Mundstykker til svejseindsatse i tabel 11 Gasflow Varenr.
Oxygen |/t — S
160 300380
230 300403
315 300395
400 300393
500 300397
B. Mundstykker til fleksible svejseindsatse i tabel 12
160 300420
315 300425
500 300426
O-ringe.
Varenr.
Stor O-ring, 10 stk. 300498
Lille 0-ring, 10 stk. 300571
0-ringsaet, 2 sma og 2 store 300501

0-ring lille kun til skaereindsats, trykbraender, 10 stk. Varenr. 300570

= 72
13. Enkeltflammede varmeindsatse - Acetylen.
13. Enkeltflammede varmeindsatse - Acetylen
Starrelse I/t Leengde mm Arbejdstryk, bar Forbrug I/t Opvarmning Varenr.

Oxygen Acetylen Oxygen Acetylen effekt kw
1800 340 3 0,3 1800 1620 21 300542
2500 350 6 0,4 2500 2250 29 300525
5000 510 8 0,6 5000 4500 58 300547
14. Varmeindsatse - acetylen.
- =

e O

14. Varmeindsastse, acetylen - oxygen

Storrelse |/t Lengde mm Arbejdstryk, bar Forbrug I/t Opvarmning Varenr.
Oxygen Acetylen Oxygen Acetylen effekt kW

1000 250 3 0,3 1000 900 11,6 300545

1800 400 5 0,3 1800 1660 27,0 334436

2500 670 6 0,4 2500 2250 29,0 300543

5000 680 8 0,6 5000 4500 58,1 300541

Tallene henviser til tegningerne pa side 36-37.
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15. Varmeindsatse - propan.

15. Varmeindsatse, propan - oxygen

Sterrelse I/t Lengde mm  Arbejdstryk, bar Forbrug Opvarmning
Oxygen Propan Oxygen I/t Propan |/t Propan g/t effekt kw

1000 370 0,9 0,7 4250 1000 1820 7

2000 500 2,4 0,8 8500 2000 3640 13

4000 670 4,9 1,9 15000 4000 6800 26

7000 770 8,0 2,5 30000 7000 12740 46

Anbefaling til retning
Materialetykkelse x 2,5 x 100=
Feks. materialetykkelse 7 mmx2,5x 100=
10 mm x 2,5 x 100=
20 mm x 2,5 x 100=
25 mm x 2,5 x 100=

30 mm x 2,5 x 100=

Varmeadapter til X21.
Varmeadapteren til X21 er en anordning til varmning med X21 trykskareindsats.
Skeering er kun en del af mulighederne med dette udstyr. Med tilfgjelse af nogle fa og enkle

komponenter kan X21 ogsa anvendes til mange forskellige varmeprocesser. Adapteren monteres
direkte i breenderhovedet pa skaereindsatsen. Varmedysen skrues i adapteren med handen.

Dyse Propan, bar Oxygen, bar Propan |/t Oxygen |/t
1H 0,15-0,5 0,7-2,0 830-1900 3500-7300
3H 0,3-1,1 1,8-5,0 2100-4100 8300-16500
5H 0,85-2,0 3,5-8,7 3200-7000 12700-28000
Adapter

varmeeffekten varierer ved forskellige tryk.

Varmeindsatskapacitet
1,750 1/t
2,500 1/t
5,000 |/t
6,250 1/t
7,500 |/t

Varenr.

300494
300493
300491
300489

Varmeeffekt, kW
211-47,8
53,6-105,8
82,3-181,1

Varenr.

309335
309334
309333
309336
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16. Skeereindsatse.

Kombineret breendersystem X21 med skaereindsatse i forskellige lengder.

- @get sikkerhed pga. at oxygen kan slukkes med grebet pa handtaget.
Det udelukker risikoen for, at oxygenforsyningen dbnes utilsigtet.

- Nemt at supplere det eksisterende X21-braendersystem med den
gnskede skaereindsatsleengde

- Specialleengder produceres pa bestilling

- Branderen kan bruges bade til acetylen, propan og THERMOLEN®

X21 skaereindsats med greb

&= e

300607

300608

Skaereindsatse - mal og produktfakta over de viste elementer . -
N—= =
i &,

Nominel lzngde mm Vinkel pa Varenr.

Skaereindsats Samlet lngde inkl. handtag  braenderhoved 300569, skareindsats 90° trykbraender
Ligetryksbraender med vippearm

240 440 0° HV 300487 .

240 440 45° HV 300554 - o’

240 440 75° HV 300500 l_ﬂT : — it
240 440 90° HV 300569 307324, skeereindsats

240 440 0° RV 308545 trykbreender med drejeventil

240 440 75° RV 308542 )
240 440 90° RV 307324 ‘{.“_F’F__

655 855 75° HV 300608 F. 2 h‘_ Joa

955 1155 75° HV 300607 308680, X21 injektorskaereindsats
Dyseomlgber 300595 med greb (oxygen og acetylen)
Injektorbraender, acetylen:

220 420 90° HV 308680

220 420 75° RV 308672 —

220 420 90° RV 308673

Dyseomlgber, injektor 305597 308673, X21 injektorskareindsats
HV= Greb til skaereoxygen med drejeventil (oxygen og acetylen)

RV= Drejeventil til skeereoxygen

Anvend en skaereindsats med drejeventil til skaereoxygen,
da skaereoxygenventilen skal vaere helt aben ved brug.
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HA 311 - Acetylen.

HA 311 er en 3-konus-tetnet skaeredyse ngjagtig som COOLEX® A 311 men uden afkelende flow. Dysen har en cylindrisk
skaerekanal og seks varmeflammer, undtagen den storste dyse, 300-500 mm, som har ni varmeflammer.

Det er smedet af ét stykke kobber over polerede staldorne, hvilket giver en jeevn og turbulensfri flamme. Den mindste dyse er en sdkaldt

tyndpladedyse, 1-3 mm, og er kendetegnet ved minimal varmespredning og dermed lille deformation af emnet. HA 311 har et stort skeereomrade
- en serie pa otte skaeremundstykker til godstykkelser fra 1 til 500 mm.

p
T v iy s ) p—
Skaeredata HA 311

Acetylen Skaereoxygen

e

. . Varenr.
Serienr. mm bar m3/h bar m3/h mm,/min 1 stk 10 ik,
HA 311-1 1-3 0,2 0,1 0,5-2,5 1,3 Maks. 1000 305847 300631
HA 311-2 3-10 0,2 0,3 1,0-2,5 1,6 950-430 305853 300623
HA 311-3 10-25 0,2 0,4 1,5-4,0 3,6 580-350 305849 300624
HA 311-4 25-50 0,2 0,5 1,5-4,0 6,8 500-300 305852 300632
HA 311-5 50-100 0,2 0,7 3,0-6,0 7,8-141 380-180 305834 300612
HA 311-6 100-200 0,2 0,9 5,0-8,0 15,8-23,9 280-120 305843 300614
HA 311-7 200-300 0,3 1,2 5,0-8,0 23,6-36,7 150-100 305841 300621
HA 311-8 300-500 0,3 3,0 7,0-12,0 43,1-68,3 100-50 305832 300615

COOLEX® P 331 - Propan.
COOLEX® P 331 er en 3-konus-tatnet slidsdyse.
Dysen er todelt, og inderdysen har cylindrisk skaereoxygenkanal.

Den indvendige dyse er kortere end den udvendige dyse, og den tilbagetrukne placering “
hjzelper med effektivt at fare propanflammen, som er jaevn og turbulensfri.

Produktfordele:
= Stort skaereomrdde - en serie pa otte skaeredyser til godstykkelser fra 1 til 500 mm
- Lang levetid takket vaere kaleflowet til skaereoxygenkanalen

For flere dyser se side 50

Skeeredata P 331

Skaereoxygen
J e >

Varenr.
Serienr. mm bar m?/h bar m?/h mm,/min %
P331-1 1-3 0,3-1,5 0,1 0,6-1,9 1,6 Maks. 900 300675
P 3312 3-10 0,3-1,5 0,2 0,4-0,9 2,7 850-390 300676
P331-3 10-25 0,3-1,5 0,5 0,6-2,1 45 540-325 300668
P331-4 25-50 0,3-1,5 0,5 0,8-2,4 7,8 475-285 300674
P331-5 50-100 0,3-1,5 0,5 1,9-5,0 9,0-15,2 380-180 300671
P331-6 100-200 0,3-1,5 0,5 3,1-5,6 14,7-24,3 280-120 300670
P331-7 200-300 0,3-1,5 0,6 4,4-7,5 25,8-45,2 150-100 300669

P331-8 300-500 0,3-1,5 1,2 5,5-10,5 41,3-75,0 100-50 300672
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Flammeretningsbraender.

Flammeretningsbraender

Dyser Lengde mm Arbejdstryk, bar Forbrug I/t
Oxygen Acetylen Oxygen Acetylen
. 3 730 7 0,7 1500 1350
Flammeretningsbraender
690 7 0,7 2500 2250

Dyser til flammeretningsbraender X21, 500 |
Hjul, inkl. hus
Hjulholder

Flammerensningsbraender.

Flammerensningsbraender

B L Arbejdstryk, bar Forbrug I/t Flaske-

mm mm Oxygen Acetylen Oxygen Acetylen krav
Flammerensningsbreender 50 490 7 0,7 1250 1150 2

150 490 7 0,7 2500 2300 6

250 1190 8 0,8 4400 4050 10

Pa grund af det store gasforbrug kraeves aftag fra 2 flasker med acetylen for hver 50 mm af flammerengaringsudstyret.

Varenr.

300534
300490
300495
300506
307990

Varenr.

300538
300537
300536
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Flammeretning_ Flamtech-breender

Ved svejsning og skaering opstar der spaendinger i materialet, som kan
lede til uonskede deformationer. Hvis disse deformationer er alvorlige,
skal produktet rettes. Flammeretning er som regel en velegnet metode,
og i visse tilfelde er dette den eneste mulighed for at mindske
deformationerne til et acceptabelt niveau.

Flammeretning

Processen sker ved en hurtig lokal opvarmning, som medfgrer en permanent
lokal deformation af materialet, fordi varmeudvidelsen forhindres. Ved den
efterfolgende afkeling krymper materialet. Stal skal opvarmes til 600-700 °C,
hvor det far en markered farve.

Varmformning
Ved varmning for at bukke stangprofiler osv. er der som regel samme krav il
hurtig og effektiv opvarmning som ved flammeretning.

Forvarmning (forhgjet arbejdstemperatur)

Et svejseobjekt skal forvarmes afhaengig af typen af hovedmateriale, materiale-
tykkelse og hvilken svejseproces, der bruges. Hvis der kraeves forvarmning, har
Flamtech-brenderen de nedvendige egenskaber til opgaven.

Sperg din materialeleverander til rads om den passende forvarmningstemperatur. For at flammeretning skal lykkedes, skal varmning
ske hurtigt. Det betyder, at man skal anvende acetylen, som har den hgjeste effektive varmevaerdi af alle breendgasser, og en effektiv
braender. Flamtech-braenderen opfylder disse krav.

- e o 3
@ sl ® <Ge®
FA 6 MA 3 FY 6 for THERMOLEN®

, . . ..
g‘ﬁ}i—__*ﬁ_____?ta . o -;E__: e o e

I |

e SR = | s
Bemark!

FLAMTECH-braender 300469
Dyser Acetylengasforbrug til Flamtech skal komme fra et flaskebatteri.
MA 3 300611 Desuden skal dobbelte tilbageslagssikringer, SAFE-GUARD-5,
FA 6 300616 monteres med dobbelte aftag, da der behgves mere end
i ® 3 | A
FY 6 til THERMOLEN®, 309871 5m3/t acetylen

naturgas og propan

Flammeretning

Dyse MA3, flammeretning
Arbejdstryk: Oxygen 2 bar 8.500 I/t Acetylen 1 bar
Laveste arbejdstryk: Oxygen 1,1 bar 5.400 1/t Acetylen 0,9 bar
Varmeeffekt: 98 kw

Dyse FA-8, forvarmning (forhgjet arbejdstemperatur)
Arbejdstryk: Oxygen 1,5 bar 10.000 I/t Acetylen 0,7 bar
Laveste arbejdstryk: Oxygen 0,8 bar 6.400 1/t Acetylen 0,6 bar
Varmeeffekt: 116 kW

Tommelfingerregel for acetyleneffekten fra forskellige flaskestarrelser Tommelfingerregel for varmning og retning

Flaskestarrelse Indhold, fyldt flaske Maksimal Materialetykkelse x 2,5 x 100 = Varmeindsats-
kapacitet kapacitet

A 40 7,8 kg svarende til ca. 7.170 | 900 I/t F.eks. materialetykkelse: 20 mm x 2,5x 100 =  4.000 I/t

Sampak F.eks. materialetykkelse: 30 mm x 2,5x 100 = 7.500 I/t

A40x10 62 kg svarende til 57.000 10.000 I/t F.eks. materialetykkelse: 40 mm x 2,5x 100 = 10.000 I/t
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Tilbehar til braendersystemer.

o,
}* ] e 4 -
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A. Cirkelskaerestatte B. Skaerestotte, gradueret C. Stotte til hulskaereindsats

Skeerestgtte til X11 alm. breenderhoveder og X21 med X11 breenderhovede (308680+308672).

Varenr.
A. Cirkelskaerestang til hulstarrelser pa @ 60-600 mm 300419
B. Skeerestatte, gradueret 300414
C. Stette til hulskaeringstilbeher, hulstarrelse @ 20-60 mm 300406
e %4l .
el | ®
N\ ».,x
D. Dobbelt skeerestotte, E. Dobbelt skaerestotte F. Dobbelt skeerestotte, 1. Afstandshylster J. Hulskaereanordning
justerbar med sma hjul med store hjul justerbar med store hjul
H. Skeerestgtte med centrumholder til sma hjul G. Skaerestgtte med centrumholder til store hjul

Skaerestatte til X21 braenderhovede (300350).

Varenr.
D. Dobbelt skaerestatte, justerbar med sma hjul 300576
E. Dobbelt skaerestgtte med store hjul 300584
F. Dobbelt skeerestatte, justerbar med store hjul 300510
G. Skeerestatte med centrumholder til store hjul 300575
H. Skaerestatte med centrumholder til sma hjul 300564
I Afstandshylster 300572
J. Cirkelskaereanordning 300568

Ekstra cirkelskeereanordning til X21 og X11 model (300350).

Cirkelskaereanordning med kugleleje i hgj kvalitet til mindre
tolerancer og hgj skeaerekvalitet, nar man skarer cirkler og huller
med manuel gasskaring.

Cirkelskaereanordningen anvendes sammen med X21 og lignende braendere
samt alle COOLEX skeeredyser og skaeredyse HA311.

L. Cirkelskaereanordning uden forlaenger

! ¥ K. Cirkelskaereanordning komplet

o

Diameter mm Varenr.
K. Cirkelskaereanordning komplet 30-800 300606
L. Cirkelskaereanordning uden forleenger 30-100 300531

M. Cirkelskaereanordning X21 injektor komplet (X 311) 60-800 310358
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Manuel skerebreender X511.

X511 er en ligetryksbraender (I1) som er beregnet til manuel flammeskaering.
Kapaciteten er op til 500 mm godstykkelse. X511 er udviklet til at opfylde kravene i EN 1SO 5172.
Acetylen, propan og thermolen eller naturgas kan bruges som braendgas, og den har en lasbar vippearmsventil

til skeereoxygenet. X511 har har ndleventilerne monteret pa siden og et fladt handtag. Alle COOLEX®, HA 311.

- Kontraventiler er ikke inkluderet.

Leengde mm Braenderhoved vinkel Varenr.. A‘__ B—
470 90° 300696
470 75° 300691
855 75° 300690
1.080 75° 300679
Dyseomlgber 300595

Manuel skeerebreender X 31.

X 31 er en Ligetryksbraender (Il), som er beregnet til manuel flammeskaering. Skaerekapaciteten er op til 500 mm godstykkelse.
Handtaget er rundt, og oxygen- og breendgasventilerne er placeret bag i breenderhandtaget. Ventilgrebet til skaereoxygenet kan I3ses.
Gasrarene er af rustfrit stal. Som braendgas kan man anvende acetylen, propan, thermolen eller naturgas. Braenderen overholder
kravene i EN 1SO 5172. Kontraventiler er ikke inkluderet.

-
Lengde mm Braenderhoved vinkel Varenr. ) - .
470 90° 305578 u,r_E— — 1
470 75° 305558

Dyseomlgber 300595

Manuel skerebreender SIDER 7.

Injektorbraenderen SIDER 7 er en robust og palidelig skaerebraender til propan og oxygen. Den er holdbar og driftsikker. Den opfylder
kravene i EN 1SO 5172. De rustfrie ror er placeret i trekantsform for bedste stabilitet. Blandingskammeret er placeret i skaererhovedet,
0g skaereoxygenventilen er konstrueret til blad start af skaereprocessen. SIDER 7 har en skaerekapacitet pa op til 300 mm.

Leveres med kontraventiler.

Leengde mm Vaegt g Tilslutninger Varenr.
SIDER 7 920 1.400 %" RH-%8" LH 315502
SIDER 7 Lang 1.500 1.600 %" RH-%8" LH 330468
Dyseomlgber 323412

NFF skaeredyse til SIDER 7 skrotskaerebreender.

Skaeredata NFF

Serienr. Skeereomrade mm  Propan Oxygen Varenr.
bar m3/h bar m3/h

NFF-1 6-25 0,5 0,4 2,5-3,5 3,5-4,5 315501

NFF-2 25-50 0,5 0,4 3,0-4,0 4,0-4,8 315497

NFF-3 50-75 0,5 0,4 3,0-4,5 5,0-6,5 315496

NFF-4 75-150 0,5 0,5 3,5-5,5 6,5-9,5 315499

NFF-5 150-200 0,5 0,6 4,5-5,5 10,0-14,0 315500

’

NFF-6 200-300 0,5 0,7 5,0-6,5 15,0-19,0 315498

’
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Lanse

Lansen arbejder hurtigt og stgjsvagt, i aluminium, rustfrit stal,
stebejern, beton og mindre godstykkelser i kobber.

Lansen er et vaerktgj til hulslagning og skaering i harde materialer
(armeret beton, natursten, ildfast sten, syrebestandigt stal, stabejern).
Lansen arbejder uden stgj eller vibrationer.

Anvendelsesomrade: al skaering i skrot, spunsvaegge, undervandsskaering
og lignende skaering af materiale, hvor almindelig termisk skaering ikke
kan anvendes.

Arbejdets udfarelse

Lansen teendes ved hjaelp af en skeerebraender og holdes skrat ind
mod den overflade, som skal bearbejdes. Nar enden af lansen er
hvidgledende, ages oxygentrykket, hvorefter lansen er klar til brug.
Lansen braender ved en temperatur pa ca. 3.000 °C, hvorved beton
og lignende sintrer ("smelter"). Huldiameter ca. 40 mm.

Et omrade pa ca. 30 mm rundt om det braendte hul pavirkes af
varmeudviklingen. Lansen kan bgjes, hvilket gar det muligt at sla hul bag
ved forhindringer sasom rarledninger og lignende.

316653 Lanseholder model ¢, inkl. tilbagelgbssikring

Lanse

Lanse @ mm Skaereretning Huldiameter Oxygen Forbrug under huldannelse Skaerehastighed
mm bar Oxygen m? Lanse m Tid min. mm,/min

16 (3/2") Vandret 40 6,0 23 5,4 5,4 190

16 (3/5") Over hovedet 40 6,0 2,5 6,0 6,0 165

Lanseholder model C, inkl. tilbagelabssikring 316653
Lanse @ 16 x 3000 300736
Slangestuds 8 mm 316810
Metrik 316811
Lanse @ 13 x 2000 335867

316811, Mmrik@ 316810 Slangestuds 8 mm
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Funktion og vedligeholdelse.

En skaeredyse har to hovedfunktioner:
- At styre forvarmningsflammen
- At styre skaereoxygenstralen

Valget af skaeredyse afhaenger i forste omgang af:

- Typen af breendgas, normalt acetylen eller propan

- Typen af skaerebraender, normalt til plantaetnede eller 3-konus
teetnede dyser

= Typen af skaering: skrotskaering eller kvalitetssnit med hgjest mulig
skaerehastighed

Varmeflammens opgave er at:

- Opvarme et punkt pa emnet til anteendelsestemperaturen

- Bidrage til at opretholde antaendelsestemperaturen pa
overfladen skaereprocessen

- Rense overfladen for urenheder for at lette
skareoxygenstralens indtraengen

- Beskytte og statte skaereoxygenstralen

Derefter vaelges dysestarrelsen efter den godstykkelse, der skal
skaeres. Der fas forskellige dyser til specielle formal, sdsom fugning
0g nitteskeering.

Skaerekanaldesign

Skaereoxygenstralens opgave er at:

- Ramme snitfladen med hej grad af gasrenhed og praecision

- Forbraende jern til jernoxid

- Blaese jernoxiden og andre forbraendingsprodukter ud af snittet

Vigtigt! Vedligeholdelse og valg af skaeredyser
For at opna det bedste resultat er det utrolig vigtigt,

at skeeredysen renses og vedligeholdes regelmaessigt. Cylindrisk Konisk Cylindrisk Laval-princip
ekspanderende med afsats (Giver overlyds-
(Steep) hastighed)
High Speed
Injektorbreender Acetylen Side Propan Side
Sma injektorbraendere (i)
X11 HA 411 33 HP 433 33
Andre injektorbraendere (i)
X21 injektorbraender *MA 133D 55
HA 121 55
Fugning
X21 injektorbreender JETGROOVER® 57
Ligetryksbreender Acetylen Side Propan Side
Ligetryksbraendere (1) manuelle skaerebraendere:
X21 HA 311 53 COOLEX® P 331 42
Skrotskaering
COOLEX® A 317 53 COOLEX® P 337 54
Nitteskaering
COOLEX® A 341 BL 58
Fugning
COOLEX® A 361 58
COOLEX® A 351 8B 58
COOLEX® A 353 BL 59

* Anbefalet til mekanisk skaering
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COOLEX® - 3-konus-teetnede skeeredyser til trykbraendere.

COOLEX® er en fallesbetegnelse for Lindes 3-konus-tetnede
skaeredyser, som er en videreudvikling af de konventionelle
skaredyser. COOLEX® dyserne har en keleflowskanal, som
er et AGA-patent.

Ved en konventionel skaeredyse forplanter varmen fra forvarmnings-
flammen sig 0gsa til skaereoxygenkanalen og fordrsager en
uhensigtsmaessig opvarmning af skeeredysen, ofte op til 500 °C.

Dette medfarer, at skaeresprajt og forbraendingsrester lettere braender
sig fast pa dysen og i dets gaskanaler, hvilket pa sin side forringer
skaereprocessen pa grund af ringere snitkvalitet og flere stop og
produktionsforstyrrelser. COOLEX® dyser med kaleflow kanal forbedrer
skaerekvaliteten og @ger tilgeengelighed med faerre driftsforstyrrelser.
Dette skyldes det lille kaleflow (ca. 25-50 1/t), som ledes fra
varmeoxygenkanalen til skaereoxygenkanalen.

Braenderhoved Temperaturudvikling i skaeremundstykker
M Dyse uden keling Dyse med keling
Brenderhoved—— >
&——— Skareoxygen 500
&———  Varmeoxygen 400
r /
ﬂ ' &——8Brendgas T | 3p9 |
a
»“—EJ /
y 200 7/ |
Koleflow 25-50 1/t T /ﬂ
Koleflowskanal 100 !
0
y 0 0.5 1 2 3

\

AR\

2 mm

Folgende kan lzeses fra skaeredysens betegnelse:

Skaeretype Braendgastype Lille plantaetnet

>~ N T
HA 411
N

Flicker-flamme Serienummer

Skeeretype:

Maskine /ekspanderende kanal =M
Manuel/cylindrisk kanal =H
Blokmundstykke =1
Ringmundstykke =2
Slidsmundstykke =3
Braendgastype:

Acetylen =A
Propan =P
For flere gasser =Y
Tetningssystem:

Stort plantaetnet =1
2-konus-tetnet =2
3-konus-taetnet =3

Lille plantaetnet =4
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Premium dyser til X21.

COOLEX® A 311 - Acetylen.

COOLEX® A 311 er en 3-konus-tatnet skaeredyse.

Produktfordele:

- Stort skeereomrade - en serie pd otte skaeredyser til '
godstykkelser fra 1 til 500 mm

> Holdbar takket vaere koleflowet A311-1 Tyndplademetal

- Det er smedet af ét stykke kobber, hvilket giver en jaevn
og turbulensfri flamme
- Det mindste dyse er et sakaldt tyndpladedyse, 1-3 mm,

og er kendetegnet ved minimal varmespredning og dermed a

lille deformation af emnet.
- Anvendelig rensningsmetode: rensendl A3113
Coolex A 311

Acetylen Skaereoxygen

J e 2

Serienr. mm bar m?/h bar m3/h mm,/min Varenr.
1 stk.

A311-1 1-3 0,2 0,1 0,5-2,5 13 Maks. 1000 300640
A311-2 3-10 0,2 0,3 1,0-2,5 1,6 950-430 300639
A3113 10-25 0,2 0,4 1,5-4,0 3,6 580-350 300643
A311-4 25-50 0,2 0,5 1,5-4,0 6,8 500-300 300644
A311-5 50-100 0,2 0,7 3,0-6,0 7,8-14,1 380-180 300645
A311-6 100-200 0,2 0,9 5,0-8,0 15,8-23,9 280-120 300642
A311-7 200-300 0,3-0,8 12 5,0-8,0 23,6-36,7 150-100 300641
A311-8 300-500 0,3-0,8 3,0 7,0-12,0 43,1-68,3 100-50 300638
COOLEX® A 317 - Acetylen. _
skrotskaeringsdyser e '-Tw
Produktfordele:
- Specielt tilpasset til skrotskaering - Lang levetid takket vaere kgleflowet
- Hurtig skaerestart takket vaere de effektive forvarmningsflammer ~> COOLEX® A 317 er et 3-konus-teetnet blokmundstykke,
- @get produktivitet, fordi hver dyse har et stort skaereomrade, som er smedet af ét stykke kobber

hvilket betyder faerre stop for dyseskift - Anvend rensningsmetode: rensenal
COOLEX® A 317

Acetylen Varmeoxygen Skaereoxygen

e =

Serienr. mm bar m?/h m3/h bar m3/h mm,/min Varenr.
1 stk.

A 317-1 3-50 0,3-0,8 0,7-1,0 0,8-1,2 1,0-3,1 2,4-5,2 480-370 300662
A3172 50-100 0,3-0,8 1,1 1,2 1,8-4,9 53-11,3 370-240 300673
A317-3 100-200 0,5-0,8 1,1-1,3 1,2-1,5 4,2-7,4 13,3-21,5 280-150 300661
A317-4 200-300 0,5-0,8 1,3 1,5 4,3-7,3 22,4-34,2 150-100 300660

A317-5 300-500 0,8 2,8-3,0 3,2-3,3 5,9-8,5 36,5-50,0 100-50 300659
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COOLEX® P 337 - Propan (skrotskaering).

Skrotskaeringsdyser

COOLEX® P 337 er en 3-konus-teetnet todelt slidsdyse med
cylindrisk skeereoxygenkanal.

Produktfordele:

- Specielt tilpasset til skrotskaering
- Hurtig skaerestart takket vaere de effektive forvarmningsflammer m =
- @get produktivitet, fordi hver dyse har et stort

skaereomrade, hvilket betyder faerre stop for dyseskift

- Holdbar takket vaere koleflowet
COOLEX® P 337
Propan Varmeoxygen Skaereoxygen
o= @ Q @ é
Serienr. mm m3/h m?/h m3/h mm,/min Varenr.
1 stk.

P 337-1 3-50 1,0 0,9 3,5 4,0 6,0 1000-325 300647
P 337-2 50-100 1,0 1,3 5,0 5,0 10,0 380-180 300657
P 3373 100-200 1,0 1,6 6,4 7,0 25,0 280-120 300655
P 337-4 200-300 1,0 2,3 9,2 8,0 40,0 150-100 300656

P 337-5 300-500 1,0 3,0 12,0 12,0 72,0 100-50 300654
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Skeeredyser X21 injektor.

HA 121 - Acetylen.

HA 121 er et plant®tnet ringdyse med cylindrisk

skareoxygenkanal og ringformet varmeflamme.

Dysen bestdr af 3 dele: sokkel, inderdyse og yderdyse.

HA 121 er beregnet til skaering op til 150 mm godstykkelse.

HA 121

'

Serienr.

HA 121-0
HA 121-1
HA 121-2
HA 121-3
HA 121-4

mm

5-10
5-20
20-30
30-75
75-150

Acetylen

bar

0,1-0,8
0,1-0,8
0,1-0,8
0,1-0,8
0,1-0,8

Skaereoxygen

m3/h bar

0,3 4,0-5,0
0,3 5,0-6,0
0,4 6,0-7,0
0,5 6,5-7,5
0,6 7,0-7,5

MA 133D - Acetylen (hoj skeerehastighed).

MA 133D er en plantatnet 2-delt slidsdyse. Den kan anvendes til al gasskaring op
til 300 mm godstykkelse. Anvendes til Maskinbrander
B31 & Jetstream samt X21 Injektor & andre Injektorbrandere.

- Den udvendige dyse er fremstillet i forkromet kobber, hvilket betyder, at sprajt og
slagger har svaerere ved at braende fast pa dysen. Inderdysen er fremstillet af kobber.
Forvarmningsflammens egenskaber i kombination med de ekspanderende skaerekana-
ler giver en meget koncentreret og stabil skaereoxygenstrale, hvilket giver mulighed
for hej skeerehastighed og snitkvalitet.

Produktfordele og anvendelsesomrade:
- Med kendskab til gasskaeringsprocessen og korrekt gasforsyning kan man kare med

hgj skaerehastighed (f.eks. 700 mm pr. minut i 10 mm godstykkelse) i produktionen
- Hoj skaerekvalitet

MA 133D

o

Serienr.

MA 133D-0
MA 133D-1
MA 133D-2
MA 133D-3
MA 133D-4
MA 133D-5
MA 133D-6
MA 133D-7

mm

3-8
8-15
15-30
30-50
50-70
70-100
100-200
200-300

Acetylen

0,2-0,8
0,2-0,8
0,2-0,8
0,2-0,8
0,2-0,8
0,2-0,8
0,5-0,8
0,5-0,8

m3/h

0,5

’

0,5
0,5

’

0,5
0,7

’

0,7

0,7-0,8
1,0-1,3

Varmeoxygen

:

bar m3/h
15 0,6

1,5 0,6

15 0,6

15 0,6

23 0,7

23 0,7
2,0-5,0 0,8-0,9
2,0-5,0 1,1-1,5

m3/h

1,1-1,8
1,1-2,4
2,4-4,5
4,5-9,5
9,5-13,9

£

mm,/min

625-500
625-350
350-300
300-215
215-90

——

Varenr.
1 stk.

309287
309302
309301
309300
309289

10 stk.

309286
309285
309284

Skaereoxygen

bar

3,5-5,0
5,0-6,0
6,0-7,0
6,5-7,5
7,0-7,5
7,0-8,0
6,0-8,0
6,0-7,0

m3/h

13-1,9
2,3-2,6
3,6-4,2
5,2-5,9
7,5-8,0
11,1-12,3
11,7-15,7
26,8-31,0

>

mm,/min

900-650
725-600
680-460
575-360
475-340
365-280
250-150
180-110

Varenr.
1 stk.

305762
305760
305770
305746
305768
305767
305731
305728

10 stk.
305817
305818
305727
305729
305730
305735
305732
309346
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Fugning X21 injektor.

JETGROOVER® - Acetylen.

JETGROOVER® er en 2-delt slidsdyse. Det er fremstillet i kobber
med forkromet yderdyse for at mindske vedhaftningen af
skaresprojt og slagge. Benyttes til plantetnet X21 injektor
og tilsvarende xldre modeller.

Skaereoxygenkanalen er udformet til at give en turbulent skaereoxygenstrale
med starre diameter og lavere udstremningshastighed sammenlignet med
en konventionel skaeredyse.

Produktfordele:

= Hej bortbrendingsevne

- Kraftig varmeflamme for hurtig start
- Kort dyse for god tilgeengelighed

Anvendelsesomrader:
- Fuge spor til eftersvejsning af rod eller anden fugeklargaring
- Fuge kantssmme bort
- God metode til at fjerne fejl i svejsesamlinger, da det er lettere
at se porer, revner osv. sammenlignet med lysbuemejsling og slibning

Skaeredata JETGROOVER®
Acetylen Varmeoxygen
- DA+
Serienr. mm mm m3/h m?/h
Nr. 0 5-6 2-4 0,3-0,8 1,3-1,7 1,4-1,9
N, 1 5-3 4-6 0,3-0,8 1,6-2,2 1,8-2,4
Nr. 2 7-10 5-8 0,3-0,8 1,1-1,6 1,2-1,7

Skaereoxygen

bar

5,0-7,0
6,5-9,0
4,0-6,0

m3/h

3,6-4,9
5,0-6,6
6,6-9,4

o

mm,/min

400-1400
400-1400
400-1400

Varenr.
1 stk.

309332
309331
309097
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Premium dyser til X21.

COOLEX® A 341 BL - Acetylen.

Nitteskaeredyse

~ COOLEX® A 341 BL er en dyse til nitteskaering, smedet i ét stykke kobber.
- Dysen er bgjet for god tilgeengelighed.

- Brug rensemetode: KR21

Anvendelsesomrader:
- Specielt beregnet til at skille nittesamlinger og fastrustede skruesamlinger
- Bortskaere runde nittehoveder og metrikker/bolthoveder
- Skille svejsesamlinger, som er svejset i T-form og skal skeeres
af plant med pladen

Coolex A 341
Acetylen Skaereoxygen
= =
Serienr. mm bar m3/h bar m3/h mm,/min Varenr.
1 stk.

A3418BL2 5-25 0,2-0,5 0,5 3,0 2,8-3,8 340-260 300666
A 341 BL-3 25-50 0,2-0,5 0,5 4,0 4,6 320-240 300665
A 341 BL-4 50-100 0,2-0,5 0,6 3,0-6,0 55 270-160 300664
A 341BL5 100-200 0,2-0,5 0,7-0,8 4,0-7,0 6,5-7,7 220-120 300663

Fugning X21.

COOLEX® A 361 - Acetylen.

COOLEX® A 361 er en fugedyse, som er smedet af ét stykke kobber. Produktfordele:

Den har ekspanderende skareoxygenkanal og seks kraftige - Turbulent skaereoxygenstrale, som i kombination med forvarmeflamme
varmeflammer. giver en hgj bortbrendingsevne

- Kraftige varmeflammer for hurtig start
Skaereoxygenkanalen er cylindrisk og producerer en turbolent - Robust og holdbar

skaereoxygenkanal med en starre diameter og lavere udstremnings-
hastighed sammenlignet med en konventionel skaredyse.

Skaeredata COOLEX A 361

Acetylen Skaereoxygen
Serienr. mm mm bar m3/h bar m3/h mm,/min Varenr.
1 stk.
A361-8 8-9 3-4 0,2-0,5 0,5 4,0 3,1 600 300646
A 361-10 11-12 3-6 0,2-0,5 0,6 4,0 5,6 1000 300653

A361-12 12-14 5-7 0,2-0,5 0,8 4,0 8,7 1200 300652
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COOLEX® A 351 B - Acetylen.

COOLEX® A 351 B er en fugedyse, smedet i ét stykke kobber.
Den har cylindrisk skareoxygenkanal (trindyse) og syv kraftige
varmeflammer. Dysen er bgjet og forsynet med en statteklods.

Produktfordele:

- Turbulent skaereoxygenstrale, som i kombination med forvarmeflamme

giver en hgj bortbreendingsevne
- Kraftige varmeflammer for hurtig start

- Stetteklods, som i visse tilfeelde letter fugningen betydeligt

- Robust med lang levetid

Skaeredata COOLEX® A 351 B

0

Serienr. mm mm
A351B-8 6-8 3-6
A 351 B-10 8-11 6-11
A 3518B-12 11-13 10-13

COOLEX® A 353 BL - Acetylen

COOLEX® A 353 BL er en fugedyse og er smedet i ét stykke kobber.

Acetylen

bar

0,2-0,5
0,2-0,5
0,2-0,5

m3/h

0,9

’

1,8
2,2

’

Den har en ekspanderende skareoxygenkanal og seks kraftige

varmeflammer. Dysen er buet og lang.

Produktfordele:

- Turbulent skaereoxygenstrale, som i kombination med forvarmeflamme

giver en hgj bortbreendingsevne
- Kraftige varmeflammer for hurtig start
- Robust med lang levetid

Skaeredata COOLEX® A 353 BL

!!! E%Z%% %Zz%:;

Serienr. mm mm
A 353 BL-6 6-8 3-8
A 353 BL-8 8-11 6-11
A353BL-10  9-12 8-11
A 353 BL-12  10-15 10-13

Acetylen

0,5

0,5

0,5
00,5

m3/h

1,2

’

1,7

’

2,0
2,3

’

Skaereoxygen

bar

5,0
6,0
7,0

m3/h

53
10,8
19,7

mm,/min

600
1000
1200

Varenr.
1 stk.

300637
300658
300667

Skaereoxygen

5,0

11,5
15,0
19,0

mm,/min

600

1000
1000
1200

Varenr.
1 stk.

300651
300650
300649
300648
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Tilbageslagssikring SAFE-GUARD-5

SAFE-GUARD-5 har fem sikkerhedsfunktioner:

Lukker gastilferslen i tilfelde af gennemtraengende tilbageslag
Stopper og slukker gennemtraengende tilbageslag

Forhindrer tilbagelgb

Lukker gastilferslen ved overophedning (95 °C)

Simpel og effektiv nulstillingsfunktion

N

NN

Den har en tilslutningsvinkel pa 30°. Fordelen ved dette er,
at tilbageslags sikringen ved tilslutning til en requlator kommer til
at sidde parallelt med gasflasken.

Grebet er farvet. Hvis der opstar tilbageslag, hopper grebet ud,
0g gasflowet stoppes. Et tilbageslag nulstilles ved at skubbe grebet
tilbage, sa gasflowet dbnes.

Tilbageslagssikringer bar ogsa anvendes til propan. Da oxygen gger
forbraendningshastigheden, ber der ogsa monteres tilbageslagssikring
pa oxygenregulatoren.

SAFE-GUARD-5 er udviklet og fremstillet i henhold til EN 730-1.
Den overholder standarder, der er bekraeftet af BAM.

Ifalge Arbejdstilsynets regler skal der anvendes en godkendt
tilbageslagssikring pa hver regulator og centralgasudlgbssted
for acetylen.

Dette er i henhold til standarden SFS 5900 “Svejsesikkerhed
ved monterings-, vedligeholdelses- og reparationsarbejde” og
forsikringsselskabers sikkerhedsforeskrifter C8: “Braendbar og
tagreparationsarbejde”.

Arbejdstilsynets bekendtgarelse pa AT nr. 147
0g bekendtgarelse AT nr. 289.

Tilbageslagssikring SAFE-GUARD-5

Gas
SAFE-GUARD-5 Acetylen/propan
SAFE-GUARD-5 Oxygen
SAFE-GUARD-5 Oxygen

Kontrolfgrelse

Der skal vaere tilbageslagssikring pa requlatorer/gasaftag
for acetylen.Ifglge den svenske myndighed
Sprangamnesinspektionens forskrift om brandfarlig

gas i lese beholdere, SAIFS 1998:7.

Tilbageslagssikringens blokering og beskyttende funktioner
skal afpraves hvert ar i henhold til SAIFS 1998:7.

Dette bar udfares som en ekstern test pa et autoriseret vaerksted.

Temperaturfglsom spaerreventil

Kontraventil

Tilslutning Varenr.
LH G " 332143
G " 332142
G %" 332247

Trykfalsom
Sparreventil

Nulstillingsgreb

Flammefilter
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Tilbageslagssikring SUPER 55

Tilbageslagssikringer skal anvendes med en requlator til braendbar gas Nar SUPER 55 er lukket pga. tilbagelab eller tilbageslag, angives

0g oxygen, nar disse anvendes til gassvejsning, skaering eller varmning. dette med en rad farve. Nulstilling udferes ved at lafte daekslet, indtil
den rade indikator forsvinder. SUPER 55 er velegnet til de fleste

SUPER 55 har fire sikkerhedsfunktioner: typer arbejdet undtagen hgj kapacitetsanvendelse. Kapaciteten kan

- Forhindrer tilbagelgb fordobles ved at bruge to SUPER 55’er parallelt.

- Stopper og slukker tilbagebraending

- Afbryder gasforsyningen i tilfelde af gennemtraengende tilbagelgb

- Afbryder gasforsyningen i tilfeelde af overophedning

Gas Maks. indlgbstryk, bar Tilslutninger Varenr.
Acetylen 1,5 G 34" LH 316570
Propan 5,0 G 3" LH 316570
Hydrogen 3,0 G 3" LH 316570
Oxygen 20,0 G 3" RH 316571

SUPER 55 i

rﬂ}dg

Dobbeltudtag til SAFE-GUARD 0g SUPER 55

Nar der er brug for mere acetylen end 5 m*/t ved et arbejdstryk pa 1,5 bar
eller 3 m*/t ved 0,8 bar (gasflowet varierer afhaengigt af modtrykket),
skal to tilbageslagssikringer parallelforbindes.

Flow

Ved 0,7 bar og

= Fritudlgb 13,3 m*/t

- Modtryk 0,2 bar (standardtestveerdi) 10,4 m?/t

Dobbelt udtag

Gas Tilslutning Varenr.
Dobbeltudtag 2 stk. Acetylen/propan LH G %" 300156
Dobbeltudtag 2 stk. Oxygen G 35" 300151

En requlator - To udtag
Dobbelt gasudtag fra en flaskeregulator.

Flow

Ved 0,7 bar og

- Frit udleb 13,3 m*/t

- Modtryk 0,2 bar (standardtestvaerdi) 10,4 m?/t

Dobbelt udtag

Gas Antal Varenr.
Acetylen og hydrogen LH G %" 300148
Oxygen, argon, helium, kuldioxid, nitrogen, luft G 3" 300145

*Ved anvendelse af et dobbelt udtag kraeves der to tilbageslags sikringer.

To requlatorer - én gasflaske

Et T-stykke gar det muligt at tilslutte to requlatorer pa én gasflaske.

To regulatorer - én gasflaske

Gas Tilslutning Varenr.
Acetylen LHG %" 300160
Oxygen B 21,8 x /1" 300163
Argon, nitrogen B 24,32 x V1a" 300088

For acetylen kraeves der tilbageslagssikring pa begge regulatorer
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Beskyttelsesbriller.

Beskyttelsesbriller XC Varenr.
Beskyttelsesbriller XC med klare glas 329999
Beskyttelsesbriller XC med DIN 3-glas 330017

Beskyttelsesbriller XC med DIN 5-glas 330012

329999 330017 330012

Moderne beskyttelsesbriller med heldaekkende dugfrie/ridsefaste glas af
polykarbonat. BI3 ramme med justerbare sidestykker for perfekt pasform.
Udskiftelige glas. Mulighed for at montere RX-indsats for glas med styrke.
Overholder EN166 klasse 1FT. DIN3/5-glas overholder 0gsa EN169.

Beskyttelsesbriller Duality med klare glas 329997
Beskyttelsesbriller Duality med DIN 3-glas 330010
Beskyttelsesbriller Duality med DIN 5-glas 330013

330010

Traditionelle beskyttelsesbriller med god daekning via indbygget
sidebeskyttelse. Justering af sidestykkets leengde. Mulighed for at justere
vinklen pa de drejelige staenger. Overholder EN166 klasse 1FT. DIN3/5 glas
overholder 0gsd EN169.

Svejsebriller Neptun Varenr.

Neptun markhedsgrad 5 300864

35

Beskyttelsesbriller med markhedsgrad 5 til gassvejsning, lodning og 300864

gasskaring. Neptun er ventileret og har ogsa en flipfront-mekanisme.
CE-godkendt i henhold til EN 175/EN 166-F.

—

T
Beskyttelsesbriller Polysafe 322440 y "\ ‘
Beskyttelsesbriller til gaester med heldaekkende glas af polykarbonat 322440
i ét stykke. Indbygget sidebeskyttelse og konturformet naesebro.
Perforerede staenger til montering af ekstra sikkerhedsband.
Overholder EN166 0og EN167.
Glas
Lgse glas @ 50 mm

Teethedsniveau, DIN  Anvendelsesomrade/beskrivelse Antal Varenr.
Svejsebriller 4 Gasskaering, aluminiumssvejsning, svejsning og hardlodning 4 300819
Svejsebriller 5 Gassvejsning af tyndere materialetykkelse 4 300821
Svejsebriller 6 Gassvejsning og skeering af tykkere materialetykkelser 4 300791
Svejsebriller 7 Gassvejsning og skaering af tykkere materialetykkelser 4 300861
Slibeglas Klare Splintfri 2 300790
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Flaskevogne.

Flaskevognene er pulverlakerede og kan
bestilles med enten massive hjul eller
punkterfrie daek.

Flasketransportvogn
Til transport af én flaske 1 x 20-50 liter.

Universal transportvogn
Til transport af en cylinder af enhver starrelse
fra GENIE®, propan, kelemidler og gasflasker.

A0 20
Til mobil opbevaring af 2 x 20 liter flasker.
Vognen er CE-maerket og godkendt til laft.

A0 50

Til mobil opbevaring af 2 x 40 eller 50 liter
flasker. Vognen er udstyret med en praktisk
opbevaringskasse, som kan ldses med en
haengelds. Vognen er CE-maerket og godkendt
til loft.

A0 5/10
Lille flaskevogn perfekt til 2x5 eller 10 liter
flasker med en lille opbevaringskasse

FLAME® fleksibel gasvogn

Passer til bade 5 og 10-liter flasker.
Vognen er CE-maerket og godkendt til laft,
og den leveres med punkterfrie daek som
standard.

AGA vogn

Kan altid placeres under flasken.

Man kan ogsa flytte gasflasken op ad trapper
med vognen.

Bemeerk! Maks. 20 liter flaske. Flasken skal
veere forankret pa en vaeg, hvis den star i AGA
vognen.
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Oversigt over transportvogne.

Flaske Universal A020 A050 A05/10 Flame
transportvogn transportvogn 334165 334166 334286 334183
316759 334172 334184*

334182 (FLAME®-KIT DK)**

AGA vogn
320727

Transportvogne
Flaske Universal A020 A050 A05/10 Flame AGA vogn
transport transport
vogn vogn 334184*/
Varenr. 316759 334172 334165 334166 334286 334183 320727
Vaegt kg 9 12 13 32 10 10 2,5
Leengde mm 470 492 690 1025 337 440 120
Bredde mm 445 548 480 790 514 400 270
Hejde mm 1110 1164 1150 1325 715-1125 990 150
CE-meerket Nej Nej Ja Ja Ja
Godkendt til lgft Nej Nej Ja Ja Nej Ja Nej
Opbevaringskasse Nej Nej Nej Ja Ja Ja* Nej
5-10 liter flaske 2 af hver 2 af hver 1 af hver
20 liter flaske 1 af hver 2 af hver 1 af hver
50 liter flaske 1 af hver 1 af hver 2 af hver
Genie-flaske 1-2 af hver
Kelemiddelflaske 1 af hver
Propanflaske 1-2 af hver
Punkter- Punkter- Punkter- Punkter-
Hjultype Fast U ¢ U ¢ U ¢ Fast U ¢ Fast
fri fri fri fri
Anvendelsesomrade
En transport-  En universal Optimal vogn Optimal vogn Lille flaske- FLAME® fleksibel ~ En forlaenger
vogn til transportvogn,  til transport eller il transport eller  vogn perfekt gasvogn er perfekt af gasflasken
1x20eller derkan baere opbevaring opbevaring til 2 x 5 eller til mobilt arbejde, i mobile omrader
50 liter alle typer flasker af 2 x 20 liter af 2 x 50 liter 10 liter flasker der kraever en
flaske fra 2 x GENIE flasker flaskermeden  med en lille CE-meerket vogn
til 1 x Ad1 opbevarings- opbevarings- som er godkendt
flaske kasse, der kan kasse til loft, 2 x 5 eller
lases 10 liter flasker

Tilgzngeligt tilbehar

Varenr.
Faste hjul 250 mm X X 318847
Faste hjul 400 mm 318848
Punkterfrie hjul 260 mm X X 318849
Punkterfrie hjul 400 mm X 334273
Vaerktojsk til
AZEA FfJASMaE?;e X 320219
AGA Vaerktojskasse UFLAME® X 320220
Hjul AOS5, AGA FLAME® 320221
Fastgeringsbalte, AGA FLAME® X 320224

* 334184 indeholder to opbevaringskasser
** 334182 FLAME®-KIT DK se s. 28
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Svejsehjelm med automatisk lukkefilter
OHE410 DIN 9-13.

AGA svejsehjelm med fokus pa din sikkerhed. Svejsehjelmen yder
permanent beskyttelse mod ultraviolet og infrarad straling, varme og
gnister. Automatisk synsfilter ger denne hjelm velegnet til forskellige
svejsemiljoer. Automatisk nedblaending til skyggeniveau DIN 9-13.
Svejsehjelmen kan justeres, mens man har svejsehandsker pd og
uden at skulle tage hjelmen af.

Varenr
Svejsehjelm OHE410 DIN 9-13 336228

Tilbehar og reservedele til
OHE410 DIN 9-13.

Varenr.
OHE410 Indvendige beskyttelsesbriller (10 STK) 336261
OHE410 TK03 Komplet hovedband inkl fastspaending 336262
OHE410 Komfort‘svedband 2 STK 336263
OHE410 Udvendigt beskyttelsesglas (10 STK) 336264
OHE410 Filter bespaending + udv. justerskrue 336265 TIG (GTAW)  MMA (SMAW) PW MIG/MAG (GMAW)

BEMARK: Filteret fas ikke som reservedel.

Advarselsskilte.

Trekantet advarselsskilt af ikke-brandbart materiale skal forefindes
pa hvert opbevaringssted for gasflasker eller gasflaskevogn. Udformning
fremgar af SAIFS 1996:3 0g AFS 1997:11.

Materiale Format Varenr.
Aben ild, forbud Plastik firkant 334407
Aben ild, forbud Maerkat firkant 334408
EX-skilt Plastik trekant 334405
EX-skilt Meerkat trekant 334406
Gas under tryk Aluminium firkant 334403
Gas under tryk Meerkat firkant 334404
s
| _—
Laekagese)gnlngsspray TL4. I
TL4 anvendes til teethedskontrol af alle systemer med gas eller luft __-%’1_.
under tryk. Sprayes direkte pa det sted, som skal kontrolleres. Hvis der 77, |
er den mindste laek, dannes der tydelige bobler. TL4 er ufarligt. Det =
indeholder ingen farlige stoffer. 3_7 g
==
==
Leveringsform Nettovaegt g Varenr. B e
Aerosolemballage 300 300820 = e
N
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Monteringsbeslag til flasker

Flaskebeslag fas til en eller to gasflasker. De bestar af et vaegbeslag
af rustfrit stal EN 1.4301 og en kaede af galvaniseret stal. Alle flasker
skal sikres med flaskebeslag for ikke at veelte.

En flaske, som veelter, kan forarsage alvorlige personskader og materielle.
skader. Hvis flaskeventilen beskadiges, kan flasken begynde at rotere
ukontrollerbart. Flasker om bord pa skibe eller i andre beveegelige
installationer skal sikres med et fast beslag.

Monteringsbeslag til flasker

Leengde mm Antal gasflasker Varenr.
260 1 301937
550 2 301957
Bagramme.

Varenr.
Bagramme til 2 x 5 liter flasker 305873

Brandbeskyttelseshandske.

Brandbeskyttelseshandsken skal altid vaere placeret pa et klart
synligt sted teet pa gasflasker. AGA brandbeskyttelseshandsker
overholder kravene i henhold til CE-godkendelse.

Varenr.

Brandbeskyttelseshandske 300904

Svejseslange.

Svejseslangen er ud fra et sikkerhedsmaessigt synspunkt en vigtig
del af udstyret. Desuden skal dette "sidste led i gasdistributionen"
opretholde gassens renhed frem til forbrugsstedet.

AGA svejse- og propanslanger fremstilles i henhold til
1SO 3821/EN559.

Slangerne er maerket med gastype, dimension og arbejdstryk.
Samtlige slanger leveres i ruller pa 50 m, undtagen sorte og
bla/orange slanger.

- Red slange = acetylen

- BI3 slange = oxygen

- 0Orange slange = propan/hydrogen

- Sort slange= Beskyttelsesgas til beskyttelsesgassvejsning

Beskyttelsesgassvejsning er en af svejseprocesserne, der bruger
beskyttelsesgas som beskyttelse og et svejseparameter: i det farste
tilfaelde TIG, MIG/MAG og plasmasvejsning.

Eftersom gasserne reagerer forskelligt pa gummimaterialet
i slangerne, er de fremstillet efter gassernes forskellige
egenskaber. Derfor er det vigtigt at anvende den rigtige
slange til den pagaeldende gastype.
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Enkeltslange og tvillingeslange.

Eftersom gasslanger er af gummi, pavirkes de af det omgivende
miljg, f.eks. ultraviolet straling, som gor gummiet spradere. Derfor er
det vigtigt at skifte slanger ofte for at undga lekage.

Enkeltslange - 50 meter

Farve Mal, Gastype 50 m rulle
mm Varenr.
Bla 6,3 Oxygen 334453
BI3 10,0 Oxygen 334454
BI3 12,5 Oxygen 334449
Orange 6,3 Propan/hydrogen 334490
Orange 8,0 Propan/hydrogen 334494
Orange 10,0 Propan/hydrogen 334493
Sort 5,0 Argon/Dry Flow™ 334496
Sort 6,3 Argon/Dry Flow™ 334498
Sort 5,0 Argon 334502
Sort 6,3 Argon 334499
Farve Mal, Gastype 50 m rulle
mm Varenr.
BI3/red 5,0-5,0 Oxygen/acetylen 334455
BI3/rad 6,3-6,3 Oxygen/acetylen 334481
BI3/rad 8,0-8,0 Oxygen/acetylen 334482
BI3/orange 6,3-6,3 Oxygen,/propan 334483
BI3/orange 6,3-8,0 Oxygen/propan 334503
BI3/orange 10-10 Oxygen,/propan 334507
Enkeltslange -1 meter
Farve Mal, Gastype 10 m rulle
mm Varenr.
Sort 5,0 Argon/Dry Flow* 316720
Sort 6,3 Argon/Dry Flow* 316722

*Argon/Dry Flow er diffusionstaette svejseslanger, der sikrer mod indtraengning af
atmosfaerisk ilt og dermed sikrer perfekt gasdaekke.

Tvillingeslange

Tvillingeslange med kompressionskoblinger forager sikkerheden
og letter montering og udskiftning af svejseslange.

Kompressionskoblinger

- Medfarer, at der ikke er brug for spaendeband, hvilket letter
handteringen af breenderhandtag ved svejsning og skaering

- Sikrer korrekt montering, hvilket forgger sikkerheden og sparer tid

Anbefaling for valg af slangedimension:
Svejseslange, 20 meter lang, @ 6,3 mm,
klarer skaering op til 250 mm godstykkelse.

Det betyder, at:

- Slange @ 6,3 mm klarer al gassvejsning og
almindelig gasskaering/varmning

- Det er nemmere at arbejde med udstyret takket
veere forgget bevaegelighed

Trykfald - eksempel
- Slange @ 6,3 mm, leengde 20 meter
X21 handtag med kontraventiler

- X271 skeereindsats

- Skaeredyse: COOLEX® A-317-5

- Requlator: UNICONTROL 500

- Tryk ved:
Regulator 8,5 bar 10,0 bar
Breender 5,2 bar 6,2 bar
Gasflow 28.000 1/t 32.800 I/t

- Trykfald 3,3 bar 3,8 bar

Konklusion:

Velg slange @ 6,3 mm til skaering op til 250 mm.

Tvillingeslange med kompressionskoblinger og kontraventiler BV 12

Farve Mal Kontraventil 5 meter SB 10 meter SB
@ mm BV12 Varenr. Varenr.
BI3/rad (X11) 5,0-5,0 " 307680 305880
Bla/rod (X21) 6,3-6,3 ¥g" 305034
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AGA lynkoblinger

AGA patenterede lynkoblinger passer til alle AGA regulatorer, Lynkoblinger til requlatorer/udtagssteder og gasslanger medfarer,
0gsa ®ldre modeller. Med lynkoblinger kan slanger og at til- og frakobling i et gasledningssystem er nemt og hurtigt.
braendere hurtigt og nemt udskiftes uden brug af varktgj.

Takket vaere den automatiske lasemekanisme kan udstyr demonteres
Lynkoblinger til acetylen og hydrogen har rad farvemaerkning. under gastryk. En sikker og holdbar konstruktion samt en hard teknisk
Oxygen og andre ikke-breendgasser er maerket med bla farve. funktionstest sikrer, at AGA lynkoblinger er af haj kvalitet.

Lynkobling uden slangestuds

Acetylen og hydrogen Varenr.
Tilslutning (hun): LH G 3/&" 300787 X
Slangestuds (han) @ 5,0 mm 300869 mm
Slangestuds (han) @ 6,3 mm 300860
Slangestuds (han) @ 8,0 mm 300859 Lynkobling til acetylen slangestuds
Lynkoblingsszt (hun + han)
Lynkoblingssaet @ 5,0 mm 305684
Lynkoblingssaet @ 6,3 mm 305685
Lynkoblingssaet @ 8,0 mm 305686
Lynkobling uden slangestuds
Oxygen og andre gasser Varenr. —
Tilslutning (hun): G 3" 300844
Slangestuds (han) @ 5,0 mm 300858 Lynkobling til oxygen
Slangestuds (han) @ 6,3 mm 300857
Slangestuds (han) @ 8,0 mm 300885
Lynkoblingsszt (hun + han)
Lynkoblingssaet @ 5,0 mm 305665
Lynkoblingssaet @ 6,3 mm 305676
Lynkoblingssaet @ 8,0 mm 305693
1. Lynkobling (hun ¥:") til udlebssted og regulator Lyn kobl Inger i overensstem melse
Varenr.
Breendgas LH G %" 305639 med en 150 561.
e R S05es) Lynkoblingerne er fremstillet i messing med slangestudse af rustfrit stal.
Argon Gs" 305636
. . Alle komponenter er tilpasset den respektive gastype, som de skal
anvendes til. Lynkoblingerne er nemme at tilslutte /frakoble uden brug
Braendgas CEIEIE af vaerktej. Koblingerne ma kun anvendes pd lavtrykssiden.
5,0 309413
6,3 305640
8,0 309475 n
Oxygen 2.
5,0 309412 %
6,3 305648
8,0 309474 305639 305640
Argon :
5,0 309411 )

6,3 305644 $
3. Lynkobling (hun) med slangestuds 305653 305648

Braendgas Varenr.
5,0 309416 3. 2.
6,3 305632 %
8,0 309476
Oxygen 305632 305640
5,0 309417
6,3 305634 3. 5.
8,0 309477 $
Argon
5,0 309418 305634 305648

6,3 305628
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Slangestudse og omlgbere

Slangestudse til X 11 Pro-handtag, G %" i henhold til EN 560 Varenr.
Slangestuds @ 5,0 mm 2 300834
Slangestuds @ 6,3 mm 2 300932
Slangestudse til regulatorer og store braendere, G %" i henhold til EN 560 Antal Varenr.
Slangestuds @ 5,0 mm 2 300930
Slangestuds @ 6,3 mm 2 300931
Slangestuds @ 8,0 mm 2 300933
Slangestuds @ 10,0 mm 2 300892
Omlgbere Antal Varenr.
Til X11 - handtag: Omlgber 1+1 300835
Acetylen LH G %"+Oxygen G %"

Til requlatorer og store braendere: 1+1 300836
Omlgber acetylen LH G ¥s"+0xygen G ¥s"

Blindprop " 301816

Forleengerstykker.

Udelte (hele)

Slangedim. @ mm Antal i SB Varenr. SB-pakke
Forleengerstykke 5,0-5,0 2 300841
Forlaengerstykke 6,3-6,3 2 300832 $
Forlengerstykke 8,0-8,0 2 300833
Forleengerstykke 10,0-10,0 2 300912
Delelige
Slangemdim. @ mm Antal i SB Varenr.
5,0-5,0 acetylen/oxygen 1+1 300929
6,3-6,3 acetylen/oxygen 1+1 300936
8,0-8,0 acetylen/oxygen 1+1 300888
10,0-10,0 acetylen/oxygen 1+1 300901

00

i
Midterstykke til forleengerstykker.

VG

Midterstykke LH G ¥/s" 300886 )
Midterstykke G 3" 300870 1
Midterstykke LH G %" 300896
Midterstykke G 3" - G V4" 300854

Spaendeband - slangeholder.

Antal Varenr.

Spandeband 5+6 mm slanger 4 300795
Spandeband > 6 mm slanger 2 300796
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Helium requlator til balloner.

Beregnet til tilslutning til heliumflasker med gasballonkvalitet til oppustning af gummiballoner
eller aluminiumballoner.

g—ﬁh

Helium requlator til balloner 301051
Pakning 311816
Gassparer GS 10

Gassparer til breendgasserne acetylen og propan samt oxygen.
Justerbar flamme af bunsentypen. Ingen soddannelse ved tanding og slukning.

Maksimalt arbejdstryk 4,5 bar. Leveres med slangestudse til @ 5,0, 6,3 0og 8,0 mm.

Foruden at spare gas har GS 10 en miljefordel, idet der dannes mindre
nitrgse gasser fra den lille bunsenflamme end ved en frit breendende svejse- eller skaereflamme.

Varenr.

Gassparer GS 10 til acetylen 300838
Gassparer GS 10 til propan 323294
Ventilindsats komplet GS10 300822
Trykplade 300139
Handtag 300902
Bunsenbraender 300839
Gasteender.

Gastenderen bestar af en fiedrende stang, som er forsynet med udskiftelige taendsten.

Antal Varenr.

Gastaender 300895
Flintesten 5 300781

Svejse- og kontrolspejl.

Spejl med magnet og bajelig arm. Spejlet er fastgjort pa armen med
et kugleled og er nemt at indstille i forskellige stillinger.

Lo’?ﬂgde: 500 mm " _!i'ﬁ.‘_l—ﬂﬂ-mnm‘“
i TSI T

Robust magnetmontering: 480 N |
Antal Varenr.

Svejse- og kontrolspejl med magnet og bgjeligt skaft 1 300893

Svejse- og kontrolspejl med kugleleje og fast handtag 1 300780

Reservespejl fremstillet af poleret rustfrit stal 1 300894

Rensendle.

Riflede rensenale til rensning af udlgbskanaler i svejse- og skaeredyser.
Rensendlene leveres i en metalaeske.

Rensenale.

Mal @ mm Varenr.
X11-X21 0,5-3,0 305435
X11-X21-x 31 (metalkasse) 305554

Lang 0,4-2,5 300559
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Tilsatsmateriale til gassvejsning.

Gassvejsning er en mangesidig svejseproces med et stort
anvendelsesomrdde. Gassvejsning er velegnet til svejsning af
ulegeret og lavtlegeret stal.

Valg af tilsatsmateriale - svejsetrad - skal ske med hensyntagen
til grundmaterialet og dettes sammensaetning. Sperg din
materialeleverander til rads i tvivistilfaelde.

H 44.

H 44 er en blanktrukket svejsetrad beregnet til ulegeret konstruktionsstal
0g visse trykbeholderstdl med en hgjeste minimumsbrudstyrke pa

430 N/mm’. H44 anvendes i vidt omfang til gassvejsning ror. Godkendt

i henhold til EN 12536.

H 44 Mo

H 44 Mo er en blanktrukket svejsetrad beregnet til ulegeret ulegeret
konstruktionsstal og visse trykbeholderstdl med en hgjeste minimums-
brudstyrke pd 430 N/mm?2. H 44 Mo er tilsat 0,5 % molybdaen (Mo) og
har derfor et noget bredere anvendelsesomrade. Godkendt i henhold
til EN 12536.

Silicium

H 44
1,60 *700 300983
2,00 *700 300982
2,50 *700 300977
3,15 %700 300981
4,00 *700 300980
5,00 *700 300984
H 44 Mo
2,00 *700 300978
2,50 *700 300979
3,15 700 300985

Var opmarksom pa hvordan grundmaterialet er beroliget,
eftersom der bade findes siliciumberoliget og aluminiumberoliget
stal pa markedet. Med aluminiumberoliget stal er der risiko for
porer i svejsegodset. | s fald skal man vaelge H 44 Mo.

Leveres i kartoner a 5 kg.

Mn Mo P

0,21

Mangan Molybden  Fosfor

1,00 - 0,025 0,020

0,50 0,025 0,020

Betegnelse Velegnet til stal Vejledende analyse %
Svensk std.  Europaeisk std. C Si
SS EN Kulstof
H 44
1232 P 195
1305
1306
1311 S235)R
1312 S 235 JRG2
1330 P 235 GH 0,11 0,21
1411
1412 S275)R
1430 P 265 GH
H 44 Mo
1232 P 195
1305 GS 45
1306
1311
1312 $ 235 JRG2
1330 P 235 GH
1411 0,11
1412 S275)R
1430 P 265 GH
1434 P 265
1435 P 265
2912 16 Mo3
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Poriable

Jetfryser

Jetfrysning kan anvendes ved reparation og komplettering af rersystemer,

som indeholder vand. Jetfryserens kappe er nem at satte fast omkring
roret. Inde i kappen dannes kuldioxidsne (teris) med en temperatur
pd =78 °C. Vandet i raret fryser og danner en prop af is, som effektivt
speerrer for flowet.

Toris dannes, nar man lader gassen (CO,) i flydende form ekspandere
ved atmosfeerisk tryk. Til udtagelse af kuldioxid i flydende form skal
anvendes en gasflaske med dykrar. En komplet Jetfryser bestar af kappe,
hgjtryksslange. Model 80 og 100 er forsynet med to dyser og dobbelte
slanger samt et T-stykke.

For at vide hvor meget gas der er i gasflasken, kan man veje den.
Flaskens taravaegt (uden gas) er stemplet pa dens krave. Som tilbehar
fas en fjedervaegt med gradskala fra 0-25 kg. Det tager ca. 13 minutter
at fryse et 28 mm rer med kappe model 22, og dertil forbruges ca. 1,2 kg
kuldioxid. For at isproppen ikke skal smelte, er det ngdvendigt, at der nu
og da slippes en lille mangde kuldioxid ind i kappen, sa den hele tiden
er fyldt med taris.

F"r e [ree:

Varenr.

Jetfryser komplet
Mini
Model 22
Model 42
Model 80

Dele
Kabinet, model Mini
Kabinet, model 22
Kabinet, model 42
Kabinet, model 80
Kabinet, model 100
Hajtryksslange
T-stykke
Fjedervaegt 0-25 kg
Pakning

311341
311342
311343
311344

311346
311347
311348
311349
311350
311351
311352
311955
311610

Vejledende vardi for forbrug af kuldioxid samt frysetid for forskellige rerdiametre
Kabinetmodel Rgrdiameter

15 mm 22 mm 28 mm 42 mm
Model 22 3 min. 6 min. 13 min.
Model 42 3 min. 5 min. 11 min. 17 min.
Model 80 20 min.
0,5 kg 0,75 kg 1,2 kg 2,5 kg

54 mm 65 mm 80 mm 90 mm
35 min. 50 min. 75 min.
4,1 kg 6,4 kg 9,1kg 12,7 kg

Den tid det tager at fryse og smelte en isprop, afhanger af rarets tykkelse, vandtemperaturen i reret og den omgivende temperatur.
Jetfryseren skader ikke rorene eftersom indfrysningen sker hurtigt og fryseomradet er begraenset.

100 mm

16,4 kg
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GENIE® forleengerhandtag.

Forleengerhandtaget er beregnet til brug sammen med GENIE®
flaskevognen. Forlaengerhandtaget klikkes pa handtagsomradet pa
GENIE®flasken og kan derved forlaenges, sa leengden er mest
behagelig for dig.

Varenr.

Teleskophdandtag 331283

AGA
PREMIUM

\ X ¥ ¥

GENIE® flaskevogn.

Flaskevognen passer til enhver starrelse GENIE® flaske. Flasken
seettes nemt pa vognen og lases pa plads ved hjaelp af to diametralt
modsatte greb.

Varenr.

Hjulseet 331282

AGA
PREMIUM

e

GENIE® requlatorer.

Samtlige GENIE® requlatorer er fremstillet til at opfylde de strenge 150 2503-standarder for sikkerhed
og ydeevne, der giver ekstremt konsistente flowegenskaber og trykstabilitet samt brugervenlighed.

Gastype Regulator og Indtags  Udlgbs Indtags Udlgbs Varenr.

gasidentifikation  tryk tryk/ tilslutning tilslutning

ringfarve flow
GENIE® standard regulatorer
Argon/MISON® Grgn 300 bar  0-301/min. W30x2 G /5" 335877
Nitrogen Sort 300 bar  0-10 bar W30x2 G¥%" 335876 %
Nitrogen Sort 300bar  0-50bar  W30x2 G¥" 335877 331276
GENIE® PRO regulatorer
Argon/MISON® Gren 300 bar  0-10 bar W30x2 G¥%" 333914
Nitrogen Sort 300 bar 200 bar W30x2 G3¥%" 333915
Lynkobling til GENIE® ViPR - Argon/MISON
Lynkobling 6,3 mm 335472
Lynkobling 5,0 mm 336031 335877
Rotam Plus

- ™5

H f
Enkelt Rotam Plus 300100 :

Dobbelt Rotam Plus 300100 x 2

T-stykke inkl. blindprop 300104 &
Blindprop 301816 :

Se side 20. :



A Member of
The Linde Group

tember of G A
fide Group

ENIE®

GENIE® ViPR
letvaegtsflaske med

- | integreret regulator.

i Starre effektivitet pa en
T sikker og praktisk made.

Fremtidens gastlaske.
Nu med integreret requlator.

GENIE® ViPR letvaegtstlaske med MISON® 18
0g Argon 4.8 Premium.

GENIE® VIiPR er letvaegtsflasken version 2.0, nu med integreret requlator, sa bliver det ikke nemmere. Let, intelligent,
ergonomisk og 300 bar gasflaske med digital indholdsindikator - en fundamental fornyelse af gasflasker til industrien.

Hvis du @nsker mere information om GENIE® ViPR med integreret requlator, er du velkommen til at kontakte
Lindes MI (Manufacturing Industry) afdeling pa telefon: 32 83 66 00.

<, //ﬁ +
/@ N / %
Digitalt Let og Ergonomisk design 300 bar Stabil og

LED-display baerbar -undga tunge loft  giver 45% mere gas stabelbar

www.linde-gas.dk

® GENIE 0g MISON er registrerede varemaerker tilhgrende The Linde Group.
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Requlatorer.

Trykrequlatoren holder et stabilt arbejdsflow og tryk uafhaengigt af udsving i temperatur og
indlabstryk. Den er velegnet til anvendelser med AGA Propaline-udstyr. Regulatoren har en indbygget
slangesikkerhedsanordning og er fremstillet i henhold til EN 1SO 16129.

Indlgbs- Udlebs-  Flow- Indbygget
Tilslutning Udlabs- tryk tryk hastighed slangesikker-
Indlgb tilslutning  bar bar kg/t hedsventil Varenr.
Danmark
PROPAN®. R1
med manometer 22,1 x V2" LH 3" LH 16 0,5-4 14 Ja 309157
Finland, Norge,
Danmark
Kosan Type L.P.G
Klik pa G3s"LH 16 0,5-2,0 4 Nej 336159
Tilbehar
-
Varenr.
Pakning propanregulator Din (10 stk.) 336283

Slangesikkerhedsventiler

Slangesikkerhedsventilsystemet forhindrer gasudslip, hvis slangen bliver beskadiget eller frakoblet. Ventilen
lukker, hvis der sker en pludselig stigning i gasflowet. Hvis ventilen bliver aktiveret, kan den nulstilles, nar
problemet med slange er blevet lgst. Slangens sikkerhedsventil skal kobles til requlatorudlgbet.

Nominel Nominel i
Tilslutning Udlgbs- flowhastighed flowhastighed
Indlgb tilslutning ved 1,5 bar, kg/t ved 4 bar, kg/t Varenr.
SBS 1 G¥"LHF G¥"LHM 1,5 2,2 336110
SBS 2 G3¥"LHF G¥"LHM 4,0 6,0 336111
SBS 3 G3¥"LHF G¥"LHM 6,0 8,5 336112
SBS 4 G3¥"LHF G3¥"LHM 10,0 14,0 336113

Propanslange med komprimeringskoblinger.

Farve Mal Slangestuds Lengde Varenr.
Orange 6 mm 3" =3/8" 10m 336293
Orange 6 mm 3" =3/g" 5m 336320
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Handtag.

Handtag monteres med en ventil, der gor det nemt at kontrollere flammen konstant. Hdndtag med greb giver
mulighed for at skifte mellem pilot- og hovedflamme. Kombineret spaerreventil og kontrolventil.

e
Festskalt ;
A

Arbejds- Kapacitet Vaegt Indtags- Udlgbs-
tryk bar kg/t Lengde kg tilslutning  tilslutning ~ Varenr.
Pilotflamme Op til 4 12 195 mm 0,36 G3¥s" LH G " 336052
Uden pilotflamme 4 12 195 mm 0,36 G 3" LH G 3" 336056
Tilbehar
Vinkel Slangenippel Tilslutning Varenr.
60° 6,3 mm G 3" LH 336088
Slangenippel Tilslutning Varenr.
6,3 mm G3s" LH 336283

Forleengerrar.

Vaelg mellem et bredt sortiment af forlaengerrar i forskellige leengder for tilslutning il
handtaget. Forlaengerrarene er af rustfrit stal.

Tilbehar

Lengde Varenr. o i N
150 mm 336097

220 mm 336098

350 mm 336099

600 mm 336100

750 mm 336101

1000 mm 336102

Indlgbstilslutning Udlgbstilslutning Bredde Varenr.
2 M20 x 1 2 xM20 x 1 150 mm 336094
4 M20 x 1 4 x M20 x 1 450 mm 336095 (- I [ “'L

&
Brenderstotte :
Bredde Varenr. ':'J!:' _
125 mm 336096
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Varmebraendere.

Til propanudstyr er det varmebraenderen, der skaber en effektiv vindtaet flamme. Vaelg mellem et
udvalg af standard braendere til forskellige opgaver, for eksempel: Varmning, praecisionsarbejde oqg til
forskellige tagkonstruktioner, vaeg- og bygningsarbejde. Varmebranderen er seerligt velegnet til store,
varmeintense opgaver.

Tilslutning Arbejds- Forbrug Effekt ki a '

Diameter Indlgb tryk bar kg/t kw Varenr.
HT-130 30 mm M20 x 1 1-4 0,66-1,05 8,55-13,59 336089 "
HT-1 40 40 mm M20 x 1 1-4 1,2-1,9 15,44-24,48 336090 _
HT-1 50 50 mm M20 X 1 1-4 3,78-7,6 48,7-97,7 336091 N . .
HT-1 60 60 mm M20 x 1 1-4 5,0-9,7 64-125 336092 : .
HT-1 80 80 mm M20 x 1 1-4 5,6-10,6 72-136 336093
Loddebraender.”

Punktbraender til hard- og bledlodning. Punktbraendere er serlig velegnet til hard- og blgdlodning af
kobberrar og rarstudse.

Arbejdstryk Forbrug Effekt m
Lengde Indlgbstilslutning  bar g/t kw Varenr.
BT 3 120 mm G ¥" 1,5-2,5 30-39 0,39-0,5 336107
BT S 120 mm G ¥" 1,5-2,5 54-66 0,69-0,85 336108
BT 7 138 mm G " 1,5-2,5 162-210 2,08-2,7 336109

Hardlodningsbraender.”

Turbobraender til hard- og bledlodning. Disse braendere er tilpasset til opgaver, der kraever lav varme og
effekt, f.eks. bladlodning og sma hardlogningsopgaver samt varmning og quldsmedarbejde. Turbobraenderen
giver en optimal flamme, der varmer forskellige materialer med stor overflader bade hurtigt og jeevnt.
Flammen, der kommer fra flere huller, omgiver rerene effektivt og pa den bedst mulige made.

Tilslutning Arbejds- Forbrug Effekt
Diameter Indlgb tryk bar g/t kw Varenr.
TT-112 12 mm G " 1,5-2,5 63-112 0,8-1,44 336103
TT-114 14 mm G " 1,5-2,5 210-338 2,7-4,35 336104
T1-117 17 mm G " 1,5-2,5 272-384 3,5-4,9 336105
TT-120 20 mm G " 1,5-2,5 442-550 5,66-7,08 336106

* Typisk anvendes med skaft uden pilotflamme (336056).
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Propankit.”

Professionelt propanudstyr i kundetilpassede sat til nem opstart.

-0
& @_

Slangesikker-

Skaft Regulator Slange Forlengerror Varmebreender  hedsventil Varenr.
Med
Middel ydeevne pilotflamme  Paklipsning 5m; 6,3mm 350 mm HT-1 40 SBS2 336116
Skaft Regulator Slange Turbobraender Varenr.
Med pilotflamme Klik pa 5m; 5mm TT-120 336118

* Regulatorerne har en indlgbstilslutning, der kan klikkes p4 eller en B 21,8 x /4," indlgbstilslutning.
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information.
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Udstyret til gassvejsning

Ved al svejsning - taenk pa brandfaren.

Brand er hovedrisikoen ved anvendelse af gasudstyr til svejsning,
skaering og lodning. Brand opstar nemt pa en arbejdsplads, som er darligt
afskaermet, og hvor der er for meget breendbart stev og affald, maske
med forhgjet oxygenindhold, samtidig med at der findes en antaendelses-
kilde. Andre drsager til brand kan veere for hgje arbejdstryk eller defekt
udstyr. Manglende viden og forsemmelighed kan desuden forarsage, at
udstyrets indbyggede sikkerhed szettes ud af funktion.

01.
02.
03.
04.
05.
06.

07.
08.

09.

Regulator

Tilbageslagssikring

Svejseslange

Kontraventil pa braenderhandtaget
Pakning mellem handtag og indsats
Dysen er skaere- og svejsevarktgjets
mest udsatte del. Pas godt pa det!
Brandbeskyttelseshandske

Stabilt opstillede gasflasker.

Fastgjort med kaeder pa en vaeg eller en flaskevogn
Advarselsskilte
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Tjekliste.

Tjekliste /sikkert gasudstyr
1. Regulator

—

a Nej

Er pakningen i god stand?

Er der en reservepakning?

Er requlatoren fri for skader?
2. Tilbageslagssikring

Er tilbageslagssikringen korrekt monteret?
Kraeves til acetylen, anbefales til oxygen

0 0O oo
O O oon

Tilslutninger OK?

Tilbageslagssikringen skal funktionstestes hver 24. maned i henhold til IFS 1997:2
Dette skal udferes af et veerksted, der er godkendt af leveranderen. Er testen udfert inden for de seneste 24 maneder?
3. Svejseslange

Er der revner?

I sa fald skal slangesattet udskiftes.

Er svejseslangen til den rigtige gastype?

Rad - acetylen
BIa - oxygen
Orange - propan

4. Kontraventil

Er der kontraventil p& braenderhandtaget? L] L]
Udfer funktionskontrol (blaes baglaens)
5. Pakning mellem handtag og indsats (gaelder kun kombibraendere)
Er saedet og pakningen i god stand? L] L]
6. Skaeredyse/svejseindsats
Er dysen/indsatsen ubeskadiget? L] L]
Er seedet i god stand? L] L]
7. Brandbeskyttelseshandske
Findes der brandbeskyttelseshandske? L] L]
Anbefales
8. Gasflasker
star flaskerne uden risiko for at veelte? [] []
9. Advarselsskilte [] []
10. Alt udstyret lektestes. L] L]

De ovennaevnte kontroller skal journalferes og arkiveres efter Arbejdstilsynets
retningslinjer. Yderligere oplysninger kan fas hos Linde eller hos Arbejdstilsynet.
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Sikkerhed.

Gasflasker. Slangerne.

- De fleste Linde flasker er forsynet med fast
ventilbeskyttelse.

- Fast ventilbeskyttelse ma ikke fjernes fra flaskerne
- Ventilbeskyttelse er ikke godkendt til kranlgft

= Tilslut slangerne til

- Sikr tilslutningerne

slangestudsen pa regulatoren henholdsvis

tilbageslagssikringen..

med spaendeband/

kompressionskoblinger.

- Brug AGA svejseslange. Den er godkendt til svejsegasser

Requlatorerne.

Fer montering af requlatoren skal man tjekke at:

1. Reguleringsgrebet er skruet ud, sa der ikke laengere
er nogen fjederspaending.

2. 0-ringe/Pakninger er fejlfri

LEYTY |

Efter afslutning af arbejdet eller ved lzengere
pauser: Luk flaskeventilen - Tem slangerne -
Skru reguleringsgrebet ud til der ikke lzengere
er nogen fjederspaending.

Brug altid originale 0-ringe og pakninger!

~ Tilslut requlatorerne til den relevante gasflaske

-~ Spand metrikkerne: Speend metrikkerne: For HT (handspaending) med handen ikke for hardt.
Med sekskantmotrik benyttes vaerktej, motrikken tilspaendes. Gaelder for motrikker til handspaending

Indholdsmanometer

/

Arbejdsmanometer

/

<— Tilslut
tilbageslagssikringen
til requlatoren

Acetylen
Slangestuds,
venstrehandsgevind

Acetylen

Indholdsmanometeret viser flasketrykket - Arbejdsmanometeret viser arbejdstrykket, som indstilles med handhjulet

Beregning af indholdet i en acetylenflaske.

Gasindholdet i en acetylenflaske kan ikke beregnes praecist ud fra
trykket, fordi acetylenets oplaselighed i acetone pavirkes kraftigt af
den omgivende temperatur. Indholdet skal derfor beregnes ved
vejning. Som vejledende veerdi kan man dog beregne det omtrentlige
indhold ved at gange trykket pa reduktionsventilen i bar med
acetylenflaskens volumen i liter. Gang derefter resultatet med 10.

Temningshastighed v
Ved et stort forbrug af
temmes for hurtigt. La
kan temningshastighe

ved varmning, svejsni

Indholdsmanometer

/

Arbejdsmanometer
PA—

Reguleringsgreb

&—— Tilbageslagssikring

gevind

Oxygen
Slangestuds,
hgjrehandsgevind

Oxygen

ed manuelt arbejde
acetylen bar man tjekke, at flaskerne ikke
ngvarig anvendelse (mere end 25 % pr. time af

flaskens indhold) ber undgds. Ved kortere tids forbrug (ca. 30 min.)

den forgges til hvad der svarer til 50 % pr. time

af flaskens totale gasindhold. Et stort forbrug af acetylen forekommer

ng og flammerensning, eller nar flere breendere

er koblet til samme flaske/flasker.

Eksempel A50

50 liter volumen, 7 bar.

Det omtrentlige gasindhold bliver 50 x 7 x 10 = 350 | pr. flaske = 3,5 m® gas,
hvilket svarer til 3,5 kg.

Ved 5 minutters forbrug kan temningshastigheden forages til 75 %
af flaskens totale gasindhold.
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Information.

Tending af injektorbraender

1. Indstil arbejdstrykket 2. Abn oxygenventilen 3. Abn breendgasventilen 4. Tend brenderen

Slukning af injektorbraender

1. Luk breendgasventilen 4. Tag trykket af slangen
2. Luk oxygenventilen 5. Tag trykket af requlatoren
3. Luk flaskeventilen

Tending og slukning af trykbraender

1. Indstil arbejdstrykket pa 2. Abn oxygenventilen pa 3. Abn oxygenventilen pa 3a. Juster trykket pa oxygenregulatoren
flaskeregulatorerne handtaget helt. skaereindsatsen og lad oxygenet til det gnskede tryk, se skeeretabellen.
stromme frit.

3b. Luk derefter oxygenventilen pa 4. Abn acetylenventilen pa 43. Juster acetylenregulatoren indtil 5. Teend flammen (brug en gastaender).
skaereindsatsen, sa der kun strammer breenderhandtaget omkring arbejdstrykket er det gnskede,
en lille smule gas ud. en halv omgang. se skeretabellen.

7a. Hold vippearmen til 7b. Juster flammen med ventilen 8+9. Slip vippearmen. 10. Luk acetylenventilen pa handtaget.
skaereoxygenet trykket ned. pa skaereindsatsen indtil du har Nu er udstyret klar til skaering.
en klar kerneflamme lige efter
skaeredysen.

11a. Luk oxygenventilen pa 11b. Nar du forlader udstyret efter
skaereindsatsen. udfert arbejde, skal du 0gsa lukke
oxygenventilen pa handtaget.
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Notater.
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